SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1 KONSTRUKCIJA URZADZEN SKATEPARKU
a) Materiat

— Ptyty nosne (konstrukcyjne) muszg by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie laminowanej
o grubosci nie mniejszej niz 18mm;

— Moduty elementdw muszg mie¢ otwory o srednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory stuzg do skrecania
modutéw ze sobg za pomoca $rub galwanizowanych M12. Zewnetrzne otwory elementédw majg dodatkowg
funkcje wentylacji. Widoczne sruby muszg by¢ zakonczone grzybkiem (zatacznik nr 2).

— Poszczegolne sekcje muszg by¢é wewnatrz wzmocnione za pomocg belek o profilu 60x90mm,
rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich $rodkéw i pokrytych srodkiem konserwujgcym. W tylnych
konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80mm, obite 9mm ciemng sklejkg wodoodporna laminowana.

— Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zostac zainstalowany system
wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposéb, aby powodowat swobodny przeptyw powietrza przez element
(zatacznik nr 2).

— Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania wchtaniania wilgoci przez
elementy. Podstawki tego typu bedg tez petnity funkcje dodatkowego systemu wentylacji (zatgcznik nr 2).

— Whkrety i $ruby znajdujace sie po bokach (konstrukcji) muszg by¢ przykrecone na réwno z obiciem (przed
przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak, aby tebek sruby
czy wkretu schowat sie).

— Belki konstrukcyjne muszg by¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu
Torx 6x140. Na koncu kazdej belki muszg znajdowac sie minimum 2 wkrety.

— W celu wyeliminowania wybijania belek konstrukcyjnych podczas uzytkowania nalezy wzmocni¢ ich
osadzenie dodatkowymi wspornikami (wspornik najazdu, konstrukcja wsporcza). Co najmniej 80% belek
konstrukcyjnych musi by¢ dodatkowo wzmocnionych elementami wsporczymi (zatgcznik nr 3).

— W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wtaz konserwacyjno-inspekcyjny
(zatgcznik nr 4).

b) taczenie piyt
W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac tgczenie w ksztatt puzzle’a, aby unikngc
rozdzielenia sie elementdw na skutek duzych obcigzen i naprezen(zatgcznik nr 1).

c) Warstwa podktadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od kantéwek konstrukcyjnych). -

We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm,przykreconej do konstrukcji za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60.

d) Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementdéw, wszystkie zewnetrznei wewnetrzne ptyty
nosne (konstrukcje) muszg by¢ wycinane za pomocg maszyny numerycznej CNC*.
* ComputerizedNumerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.

2 NAWIERZCHNIA JEZDNA

a) Konicowag powierzchnig jezdng musi by¢ 18mm ciemna, wodoodporna sklejka obustronnie laminowana
z jednostronnym odciskiem siatki, przykrecona za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx
6x60.

b) We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa jezdna wykonana jest z ciemnej, wodoodpornej sklejki
obustronnie laminowanej z jednostronnym odciskiem siatki o grubosci nie mniejszej niz 9mm, przykreconej do
konstrukcji za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretow typu Torx 5x60 lub 6x60. Przy konstrukcjach gdzie
wystepuje promien mniejszy niz 1,5m mozna zastosowac sklejke ciemng, wodoodporng obustronnie laminowang
z jednostronnym odciskiem siatki o grubosci 6mm.



c) 90% otwordéw pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtéwki wkretéw za pomoca numerycznej

maszyny CNC (zafgcznik nr 5).

d) Wszystkie gtowki wkretow musza by¢ zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni jezdnej na maksymalnie 1mm

(gtéwki wkretdw nie mogg wystawac ponad powierzchnie ptyty).

e) Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng materiatéow, bgdz tez nieréwnosci podtoza, na ktérym stoi element, na

taczeniach ptyt moga wystepowac szczeliny. W takim wypadku wszystkie takie miejsca muszg zostac zaslepione
masg uszczelniajgco-klejaca.

3 BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzgdzenia o wysokosci powyzej 1m muszg miec porecze ochronne wzdtuz tytu i bokéw podestu (nie
dotyczy to wysokich funbokséw do skokdéw, gdzie zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do
zwiekszenia ryzyka wypadku).
a) Barierki muszg posiadac pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.
b) Wysokos$¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
¢) Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana zestali galwanizowanej, z profili 30x30mm i rurek @16mm
o rozstawach zgodnych z obowigzujgcg normg PN-EN14974 z pdzniejszymi zmianami.
d) Tylne i boczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomocg srub metrycznych.
e) Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o zakonczeniu szesciokagtnym SW
17¢10x90 (zatgcznik nr 6).

4, STAL

Porecze i inne elementy stalowe bedga ze stali ocynkowane;.

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o $rednicy w przedziale od 48 do 60,3 mm. Coping musi
by¢ przymocowany do podestow za pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx 6x60.

Koncowki rur muszg by¢ zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom (zatgcznik nr 7).

Copingiem na boksach moze tez byé¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm. Na podestach gdzie jest

zainstalowany coping, musza by¢ zamocowane blachy wzdtuz copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby
chroni gérng warstwe jezdng od uszkodzernn mechanicznych (zatgcznik nr 7).

Wszystkie katowniki muszg miec¢ na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich korice muszg by¢
zaokragglone. Porecze do $lizgania sie muszg by¢é zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x300mm
i przykrecone do podtoza za pomocg wkretéw typu Spax 6x60. Wszystkie otwory na blachach muszg by¢
rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu wkretéw gtowki nie wystawaty. Wszystkie blachy najazdowe
muszg mieé¢ szeroko$s¢ w zakresie 350+400mm, i grubos¢ 3mm. Muszg by¢ montowane do elementéw za

pomocy stalowo-ocynkowanych wkretéow typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspiera¢ sie na konstrukcji minimum

60mm.

Miejsce pod blache musi by¢ wyfrezowane. Muszg stykad sie z podtozem, by stworzy¢ swobodng linie przejazdu
(zatgcznik nr 8). Na narozach i na kantach piramid progi metalowe muszg tworzy¢ gtadkie przejscie.

Wszystkie odstoniete krawedzie wykonane z ciemnej, wodoodpornej sklejki obustronnie laminowanej
z jednostronnym odciskiem siatki o grubosci nie mniejszej niz 9mm muszg by¢ zabezpieczone galwanizowanymi
stalowymi katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w zakresie 30+50mm. Katowniki muszg by¢
przymocowane wzdtuz srodkowej linii co 250mm za pomocy wkretdw typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na
elementach tukowych katowniki muszg by¢ wywalcowane — zatgcznik nr 9 (nie dopuszcza sie nacinania
katownikéw lub stosowania ptaskownikéw).

5 BEZPIECZENSTWO
- W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukcja uzytkowania skateparku.

Dobor elementéw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze przestrzeganie instrukcji
uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.

Wszystkie prace muszg by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz pod nadzorem oséb uprawnionych.

Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne, deklaracje zgodnosci itp.,
oraz muszg by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami technicznymi podanymi przez producentéw.

Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane na terenie objetym
niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie bezpieczenstwa
uzytkowania zgodnie z obowigzujgcymi normami (PN-EN 14974+A1:2010 - Urzadzenia dla uzytkownikéw
sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).



