SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.07.05.01

BARIERY OCHRONNE STALOWE



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru robét zwjzanych z realizagjna drogach barier ochronnych stalowych wazkii
z zwiazku z budovw Obwodnicysrédmiejskiej Wyszkowa - etap Il i IV — estakadaiddukt
nad link kolejowa Tluszcz — Ostreka).

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowmhka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wyemionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aganych
Z ustawieniem bariery ochronnej i obejmuj

— ustawienie stalowej bariery ochronnej typu SP-@6dcinek wzmocniony,)
— ustawienie stalowej bariery ochronnej typu SP-@6dtinek przejciowy)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecastwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobieenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdznejest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kerainogi, przejechaniu pojazdu na
jezdnk przeznaczaon dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczemia
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszaod statymi znajdujcymi sk
w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktpogjstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanegtay stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym nagstwom zjechania z drogi lub je og-
raniczajca.

1.4.4. Bariera dzielca - bariera ochronna umieszczona na pasie adymal drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dazieym, przeciwdziataca przejechaniu
pojazdu na drugjezdnk.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadrieanocowana jest do stupkéw
za parednictwem przektadek zapewnieych ods¢p migdzy prowadnig a stupkiem
od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery omgny z profilowanej tany
stalowej, majcy za zadanie unibwienie ptynnego wzdhanego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnpowinna odksztaté¢asic
stopniowo i w sposéb plastyczny. Odnéa st dwa typy profilowanej tany
stalowej: typ A i typ B, réniace st ksztaltem przettocze

1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z/ r(akragte], prostolgtnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhik szerokéci od 100 do
140 mm, umieszczony posauizy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest
nadanie barierze korzystniejszych $diavosci kolizyjnych (niz w barierze bez-
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przektadkowej), powodagych, ze prowadnica bariery w pierwsze] fazie
odksztatcania lub przemieszczania stupkdéw niegdginana do dotu, lecz unoszona
ku gorze.

1.4.8. Barier (system) charakteryzujponisze parametry okéane zgodnie z PN-EN
1317 za pomagtestow zderzeniowych:

* poziom powstrzymywania [T, N, H] — oldenie tzw. kryterium badania
zderzeniowego (badania przyjracggo),
* poziom intensywn&i zderzenia [A, B, C] — kryterium oldkajace stopié

zabezpieczenia 0sOb znajgltych s¢ w pojezdzie,

* szerokd¢ pracupca [W] — odlegté¢ pomkdzy boczm powierzchm czotows od
strony ruchu przed zderzeniem z systemem ogranmzaj drog i maksymalnym
dynamicznym bocznym pateniem jakiejkolwiek wgkszej czsci systemu (lub
pojazdu),

1.4.9. Kryteria bada zderzeniowych — okéienie dla danego badaniaggkosci uderzenia,
kata uderzenia oraz masy catkowitej pojazdu (typapdi).

1.4.10. Pozostate okidenia podstawowe as zgodne z obowgrujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. OgoIne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotyaze robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE 2z dnia .@11996 r. urzdzenia
bezpieczéstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — systenpibezéstwa ruchu) oljte
sa systemem oceny zgodim, 1” (z norma zharmonizowas) — oznakowanie znakiem CE.

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidvaochronnych, ktore
posiadaj znak CE, wydany na podstawie badaerzeniowych.

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidyaochronnych, ktore
spetniaj wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstgzyania (H), poziomu
intensywndci zderzenia (A lub B) i szeroko pracujacej (W) zgodnej z odpowiednimi
przepisami.

2.2. Materiaty do wykonania barier ochronnych stalevych

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykhestone s poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowe], nawaijacy do ustalé producenta barier. Do
elementéw tych nala:

— prowadnica,

- stupki,

— pas profilowy,

— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukasne,
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— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowysbg wystpi¢ materiaty do
wykonania elementéw betonowych jak fundamenty, kotwaz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych
2.3.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowe] powinien by okrelony w dokumentaciji
projektowej, przy czym:

- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny kty
zgodne z ofegt producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej.
Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub w azkach.

2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny byzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju pogcznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wys@kérodnika ksztattownika wynosi zwykle
od 100 do 140 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnacbgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolha
od wad, jak widoczne tuskighniccia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna whie
tagodne wyajcia i zaokaglone brzegi, a grudé ksztattownika nie mge zmniejszy si¢ poza
dopuszczalpdolm odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdine] ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztattownika nie powinna wykazy@arzadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndieviasngci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 1 lub innej uzgodniostgjli i normy.

Tablica 1. Podstawowe whasiwoksztattownikow, wedtug PN-H-84020

Stal Granica plastyczioi, Wytrzymalai¢ na rozcaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.
2.3.3.Inne elementy bariery

Jeili dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisaparofilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, wigllicstatycznych i odchytek
wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadarymaganiom dokumentacji

ST D.07.05.01.
102



projektowej i by zgodne z ofesat producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek
wymiaréw, rozmieszczenia otworow, rodzaju materigw. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy ackniki przewidziane do mocowania ¢dzy sola
elementéw bariery powinny Byczyste, gtadkie, bezc¢hni¢é, naderwa, rozwarstwié
i wypuktych karbow.

Dostawa wkszych wymiarowo elementow bariery peo by dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementyctnikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych paketach, w zalaosci od wielkaci
i masy wyrobéw.

Elementy bariery powinny Byprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementow bariery pkoedzja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementdowerpaustala producent w taki
sposOb, aby zapewhtrwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat \@runkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 latsnodowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przy-
padku braku wystarczgjych danych minimalna grub® powtoki cynkowej powinna
wynosit 80 pm. taczniki stalowesruby winny by rowniez ocynkowane (grubg okoto
40 um)

2.5. Sktadowanie materiatlow

Elementy dhisze barier mag by¢ skiadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podia wyrbwnanym i odwodnionym, przy czym elementy pasgolnych
typdw naley uklad& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadelementy
montaowe i pohczeniowe mena sktadowaw pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzt

Wykonawca powinien posiaélaprzt specjalistyczny do monta barier oraz uegizenia
whbijajace lub wibromtoty do wbijania stupkéw bariery ochn@j w grunt. Powsszy sprzt
powinien uzyské akceptagj Inzyniera i zabezpieczavbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych moby¢ przewaone dowolnymisrodkami
transportu. Natey je utazy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej | eghieczy
przed maliwoscia przesuwania gii uszkodzenia podczas transportu, wg zalgoeducenta.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoblne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST. D-M.0B000 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wigiwych robét nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST
lub wskaza Inzyniera:

- wytycz\t trag; bariery,
— ustali lokalizacg stupkow,
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— okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkéw poatkowych i kaacowych bariery,
— ustalt ew. miejsca przerw, prZ€ji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfednio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa, ST lub Zynier na wniosek Wykonawcy ustali
bezpdrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grutd, Wykonawca przedstawi do
akceptaciji layniera:

- sposbéb wykonania, zapewriay zachowanie osi stupka w pionie i nie
powodupcy odksztatcé lub uszkodzé stupka,

— rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystyktechniczm, dotycacy urzdzea
whbijajacych (np. miotow, bab, kafaréwgaznych lub mechanicznych wzghie
wibromtotow pogazajacych stupki w gruncie poprzez wibracj dziatanie
udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégto miedzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydhionych otworéw w prowadnicy, stacych do zamocowania stupkow,
wynosi 11 mm.

Dopuszczalna thica wysokéci stupkéw, decyduaca czy prowadnica dozie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jegznaczona ksztaltem i wymiarami
otworow w stupkach do mocowania wegnikow lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montai bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkacji Ireyniera.

Bariera powinna hiymontowana zgodnie z instrukanontaowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkoscia otwordw
w elementach bariery, powinien doprowa&dzilo zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiwiek otworéw lub
cig¢, naruszajcych powtok: cynkowa poszczegolnych elementdw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naky taczy¢ sasiednie odcinki temy profilowej,
naktadagc nasg¢gpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnge z kierunkiem
ruchu pojazdow, tak aby koe odcinkow témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajcy sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sisiednie odcinki tamy s
taczone ze sabzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po 8zea kade
pofaczenie.

Na barierze powinny kiyumieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢byzgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalg umocow& do bariery w sposob trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.
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5.5. Wykonanie zakaczei bariery
Zakaczenie barier ochronnych wykahagodnie z instrukgjproducenta.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D.00.00.00 ,Wymagania ogalne”

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Wszystkie partie elementéw stalowej bariery ochepnprzed dostarczeniem na budow
powinny zostd zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiamianyad
w odpowiednich Polskich Normach. Przed przgsniem do robot Wykonawca powinien
przedstawd Inzynierowi znaki: CE lub budowlany, potwierdzey speinienie wymaga
okreslonych w PN-EN 1317 - wraz z wymaganymi informadjam

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstalmizynierowi:

— atest na konstrukgj drogowe] bariery ochronnej akceptowany przez
zaradzapcego drog, wedtug wymagania punktu 2.2,

— zawiadczenia o jakai (atesty) na materiaty, do ktérych wydania preehm s
zobowhzani przez wigciwe normy PN, jak ksztattowniki stalowe.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna by godna z zaleceniami tablicy.
W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé odpowiedniej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow budowlanych.

Tablica. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéw stiyczonych przez
producenta

Lp. | Rodzaj badanig Liczba bada Opis bada Ocena wynikéw bada
1 | Sprawdzenie |5 do 10 badaz Powierzchng zbada nie Wyniki powinny byé
powierzchni wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. zgodne z wymagania-mi
elementow w ka dej sprawdzenia ghokasci wad punktu 2 i katalo-giem
dostarczanej partii uzy¢ dostpnych narzdzi (np. (informacp) producenta
wyrobéw liczicej do 100Q liniatéw z czujnikiem, barier
elementéw suwmiarek, mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowadzi uniwer-salnymi
wymiarow przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1 Badania materiatdbw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budow za&wiadczeniem o jakai (atestem)
producenta powinny ldysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegowayow.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania roboét nalezbadé:

a) zgodné¢ wykonania bariery ochronnej z dokumendggjojektows (lokalizacja,
wymiary, wysokaé¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, dag® z punktem 2
i katalogiem (informae)) producenta barier,

c) poprawné¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

ST D.07.05.01.
105



d) prawidtowdé montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
e) poprawné& umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie zkteum 5
i w odlegtaciach ustalonych w WSDBO.

Wykonawca powinien wymagdaod Producenta wykonania odpowiednich iadak aby
zapewné odpowiednie wiéciwosci chemiczne cynkowania i grufo powtoki cynkowe;.
Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy elemeriariery ochronnej, powinien
dostarczy Inzynierowi wyniki bada wykonanych przez Producenta.

Na zadanie Irzyniera naley sprawdzté grubag¢ powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanej bariery w miejscach oklenych przez layniera. Grub& co najmniej 75 um
mierzy s¢ grubgciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznygwdnie z PN-EN
ISO 1461.

6.4. Dopuszczalne tolerancje

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtamigdzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydhionych otworow w prowadnicy, stacych do zamocowania
stupkow, wynosit 11 mm,

- dopuszczalna unica wysokdéci stupkéw, decydujca czy prowadnica colzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jesgznaczona ksztaltem
i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania vegsiikow lub przektadek
i wynosi+ 6 mm,

- rzedna gory tédmy bariery i pogczy £ 5 mm

- odchylenie témy bariery w planie i paczy + 10 mm.

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00®@(\@ymagania ogolne”.
Jednostk obmiaru jest 1 m (metr) ustawionych stalowych érapichronnych.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00 @QMIymagania ogoélne”.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toeji wg pktu 6 daty

wyniki pozytywne.
9. Podstawa ptatndci

Ogdblne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

— zakup i transport elementow barier ochronnych rgjsoé wbudowania,

- wytyczenie odcinkéw ustawienia barier wraz z migjacosadzenia stupkow,
— whbicie stupkow barier ochronnych,

— monta tasmy profilowej oraz innych elementow bariery,

— wykonanie niezednych odcinkow pocgkowych i kaacowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i bagaczyszczenie placu budowy,

- uporzdkowanie terenu.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oganegeznaczenia. Gatunki
2. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor
3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
4. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegéienne IPE walcowane na goo
6. PN-H-93460-03 Ksztaltowniki stalowe ¢tg na zimno otwarte. Ceowniki
rébwnoramienne ze staliaglowej zwyktej jakdci o R, do 490
MPa
7. PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowegt® na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyktej jakdci o0 R, do 490 MPa
8. PN-H-93461-15 Ksztaltowniki stalowe ¢tg na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ksztattownik na poz drogovd, typ B
9. PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe ¢tf na zimno otwarte, oki®nego
przeznaczenia. Ceowniki pétzaméki@ prostoktne
10. PN-H-93461-28 Ksztaltowniki stalowec¢tg na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryaufe
11. PN-M-82101 Sruby ze them szeiokatnym
12. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

13. PN-EN 1317-1:2001 Systemy ograniazejdrog - Czs$¢ 1: Terminologia i ogllne
kryteria metod bada

14. PN-EN 1317-2:2001 Systemy ogranigea] drog - Czs¢ 2: Klasy dziatania,
kryteria przygcia bada zderzeniowych i metody badldarier

ochronnych
15. PN-EN 10021 Ogolne techniczne warunki dostalv istvyrobow stalowych
16. PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gar ze stali konstrukcyjnych.

Czes$¢ 1: Ogolne warunki techniczne dostawy

17. PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na g ze stali konstrukcyjnych.
Czes¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcymyc
niestopowych

18. PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania stales€2: Znaki stali
19. PN-EN 10027-2 Systemy oznaczania stali. Systgrowy

20. PN-ENIS0O1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone stel metod zanurzeniow
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania

10.2. Inne dokumenty
Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychD8DPmaj 1994.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.
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Zatacznik Nr 4 do rozporglzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003V sprawie
szczego6towych warunkéw technicznych dla znakéw gnsydw drogowych oraz wdzen

bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczaniadnagach poz. 2181
Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.
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