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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycice wykonania
i odbioru montau wpustow dla obiektow mostowych w zwku z budow Obwodnicy
srodmiejskiej Wyszkowa - etap Il i IV — estakadaigdukt nad lini kolejowa Thuszcz —
Ostrokka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzykonania wpustow na budowanych
obiektach mostowych i obejmuyj

— monta wpustow prostych w deskowaniu ptyty pomostu wrazstabilizacj oraz
zamocowaniem do zbrojenia,

— monta wpustéw ukénych w deskowaniu ptyty pomostu wraz ze stabilizacpz
zamocowaniem do zbrojenia,

— wykonanie uszczelnienia wpustéw oraz wggpenie izolacji przy wpustach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wpust odwadniaicy — uradzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszejz
Z nawierzchni obiektu oraz z izolacji.

1.4.2. Wpust mostowyeliwny — wpust odwadniagy w obiekcie mostowym, ktérego korpus
wykonano zzeliwa.

1.4.3. Pozostate okidenia podstawoweazgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00. ywilagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgece robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.

Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odgblne

2. Materialty

Zastosowane materiaty powinnydggodne z PN lub posiaglAprobat Techniczia wydary
przez IBDIM oraz atest wytwaorcy.

Jakiekolwiek odwotanie sido konkretnych materiatéw oraz producentow nateaktowa
jako przyktad. Mog by¢ uzyte materiaty podobne lub rownosvee

Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedtagad niniejszej specyfikacp:s
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2.1. Wpustzeliwny

Wpustzeliwny spetniagcy wymagania Dokumentacji Projektowej - o powieragrzeptywu
nie mniejszej ni 500 cnf oraz wylocie Grednicy minimum 150 mm. Zalecasiastosowanie
wpustu z kratk sciekowg na zawiasach czopowych (zabezpieczona przed wygmeam przez
osoby postronne). Konstrukcja wpustu powinnéwykonana zeliwa szarego o wytrzymaiol
na rozciaganie R,=200 MPa.

Wszystkie metalowe elementy wpustow przed wbudograninaley zabezpieczy
antykorozyjnie. Sposéb zabezpieczenia antykoroggngowinien by zgodny z katalogiem
Producenta. Wykonawca m® przedstawi Inzynierowi inm metod zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Wraz z wpustem Producent powinien dostataiykumenty zawierage

— nazw i adres producenta,

— 0znaczenie,

- dak produkciji,

- informacg o uzyskaniu przez wyrob aprobaty technicznej.

Wpust powinien posiadabznaczenie zawiergje

— hazwe wyrobu
— hazwe odmiany i oznaczenie odmiany
— numer Aprobaty technicznej.

2.2. Materialy uszczelniajce

Do uszczelnienia styku gdzy wpustem i nawierzchpnalery stosowa:

— elastyczn taSme uszczelniajca — topliwg elastomero-asfaltoy
- lub mag zalewow asfaltowo-kauczukowz dodatkiem plastyfikatoréw.
2.3. Grys na warstwe filtracyjn a

Warstwa filtracyjna wokot wpustu powinna dywykonana z gryséw bazaltowych
jednofrakcyjnych o uziarnieniu 8+16 mm marki 20 RYy-86/B-06712.

Nalezy stosowa kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czyptekane), suche
(o wilgotnasci < 4%) o uziarnieniu j.w. marki 20 wg PN-86/B-0&7[2].

Tablica. Wymagania dlaywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymaganieli Metoda biaday
i . ocena
1 Wyglad zewrgtrzny wg *) organoleptyczna
2 Wytrzymala¢ na rozciganie MPa >55 PN-EN ISO 527-2
3 Wydtwzenie % >30 PN-EN 1SO 527-2
4 Twarda¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53 505

¥) Zywica powinna b¥ barwy okrélonej przez producenta. Po uplywie czasu utwardzapo dotkniciu
powierzchni prébki nie powinnoesstwierdzé na palcach widocznydttaddéwzywicy.
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2.4.7Zywica epoksydowa do otoczenia grysu.

Uzyte materialy musgposiadé atest producenta i zogtaaakceptowane przezzimiera.
3. Sprzet

Roboty naley wykonywa recznie lub przy pomocy sprawnego technicznie gprz
mechanicznego zaakceptowanego przeyniera, przeznaczonego do realizacji robot zgodnie
z zalawong technologi. Na miejsce wbudowania nalgpodawé elementy wpustu przy pomocy
zurawi samochodowych o odpowiednimzudgu.

4. Transport

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu nalezabezpieczyje przed przesuwaniem i uszkodzeniem.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie naéev do zamontowania wpustéw
powinny odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny. Transport elementow na
miejsce wbudowania powinien zapewrochrore elementowzeliwnych rzed pknigciami

I obttuczeniem. Elementy uszkodzone podczas tratispalery wyeliminowa.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.Q000 "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Przygotowanie podta do osadzenia wpustow

Przed przysipieniem do rob6t naky na podstawie Dokumentacji Projektowej ustali
doktadry lokalizacg wpustu. Podize naley oczycic.

Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie przewidziano atkh zbrojenia dostosowanego do
umieszczenia wpustu, to kolidise zbrojenie naly wycia¢, zastpujac je zbrojeniem
o identycznej powierzchni wokot wpustu.

5.2.2. Osadzenie wpustu.
Etap | - Osadzenie dolnychgzi wpustéw

Osadzenie dolnych efci wpustbw — w deskowaniu pityty mostu - na podgaw
Dokumentacji Projektowej. Wpusty nale wyregulow& wysokaciowo | w planie oraz
zabezpieczy przed przesuwaniem podczas betonowania piyty. Wpmamocowé do
deskowania lub do zbrojenia (w sposokrpdni).

Etap Il - Zabezpieczenie otworu na wpust w okresinowania

Przed betonowaniem naleskrzynk wpustu zabezpiecéyprzed przedostawanieng fietonu
do wretrza. Podobne zabezpieczenie mpleastosowaprzed uktadaniem nawierzchni. Przed
montaem gornej cgsci wpustu nalgy oczysci¢ wnetrze wpustu i sprawdgidroznosé.

W tym celu naley wykona skrzynk; drewniara o wymiarach zewgirznych umaliwiajacych
wstawienie elementow wpustu i wypetnienie przesirsmym asfaltem (min . 51 cm rownolegle
do kraweznika i min. 40 cm prostopadle do kraimika). Skrzynka powinna Bysztywna, aby
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w czasie wykonania warstwy ochronnej izolacji niegta odksztatceniu. Pod skrzynkalezy
podtazy¢ folie lub inny materiat, aby w czasie ustawiania i wyymamia krawgdziami skrzynki
nie uszkodzi izolacji. Skrzynka powinna léyprzykryta pokryw, aby w czasie robot nie dostat
si¢ do rury wpustowej asfalt.

Etap Il - Zabetonowanie ptyty do projektowanegaipmu.

Szczegolnej starankm wymaga uksztattowanie powierzchni betonu podlaize.
Niedopuszczalneasuskoki powierzchni betonu na styku z kotnierzermustp. Ma to istotne
znaczenie dla prawidtowego odprowadzenia wody agicdo wpustu. 1zolagjnalezy wywinaé
na kotnierz elementu wpustu.

Etap IV — Ul@zenie warstwy ochronnej i nawierzchni jezdni.

Przed utgeniem warstwy ochronnej (dolnej nawierzchni) nglpodhczy¢ do wpustow
drena odwadniajcy izolacg pomostu zgodnie z ST M.26.01.03.

Nalezy podwyzszy¢ skrzynk: drewniar do poziomu nawierzchni, przykirgo czasu monta
wpustu.

Etap V — Monta pozostatych elementow wpustu.
Przed utgeniem gornej warstwy nawierzchni

— ustawienie pozostatych elementow wpustu i uzupeiaievolnej przestrzeni
w obrebie wpustu kruszywem - grysem otoczonyymvica do poziomu warstwy
ochronne;j.

— usungcie skrzynki drewnianej,

— sprawdzenie deaosci rury spustowej i usuecie zanieczyszcze

- wstawienie elementu dociskaggo,

— wyréwnanie powierzchni izolacji do poziomu gornejpperzchni kotnierza tego
elementu,

— ustawienie korpusu wpustu i zamé&ecie wpustu kratk sciekows,

— zastongcie kratkisciekowej folg lub desk,

— ustawienie listewek wokét gérnego obramowania wpuwstcelu uksztattowania
szczeliny dla uszczelnienia styku asfaljawas zalewowa,

Po ut@eniu gérnej warstwy nawierzchni

— usunkcie listewek wokot gérnego obramowania wpustu iygigenie tamy
uszczelniajcej (bitumicznej).

— uzupetnienie wolnej przestrzeni w g@bre wpustu asfaltem twardolanym na
grubaici warstwyscieralnej,

— podhkczenie do wpustéw rur kanalizacji odprowadeggh wod z obiektu zgodnie
z ST M.16.01.02.

Gora wpustu powinna znajdowaig 1 cm pontej projektowanej nawierzchni.

Uszczelnienie przestrzeni pogdzy wpustem i nawierzchniwykona asfaltova mas
zalewowy lub asfaltem lanym.

5.2.6. Podiczenie wpustu do rur.
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5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne wpustow

Wszystkie metalowe elementy wpustéw przed wbudogmaninaley zabezpieczy
antykorozyjnie. Sposob zabezpieczenia antykoroggjngowinien by zgodny z katalogiem
Producenta. Wykonawca m® przedstawi Inzynierowi inmp metod zabezpieczenia
antykorozyjnego.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogtlne
6.1. Kontrola jakosci rob6t

Kontrola jakaci robot polega na wizualnej ocenie poszczegoleyapow robot wg PN-92/B-
10735.

Przy kontroli naley przeprowadzi nastpujace badania:

— sprawdzenie usytuowania w pionie i planie
— sprawdzenie materiatow

— sprawdzenie kompletdoi wpustu

— sprawdzenie sprawla dziatania wpustu.

6.2. Kontrola i badanie materiatow wytych do budowy odwodnienia

Badanie to nagpuje poprzez poréwnanie cech materiatdw z wymagainia Dokumentacji
Projektowej, ST i odpowiednich norm materiatowych.

6.3. Kontrola sprawnasci odwodnienia

Sprawdzenie sprawic odwodnienia za pomaevpustdéw polega na stwierdzeniu za pomoc
ogledzin czy woda z ptyty pomostu w céé jest odprowadzana przez system wpustéw, czy nie
ma przeciekbw wody obok rur odptywowych. Nalesprawdzé, czy odprowadzana z
nawierzchni pomostu woda nie zagagonstrukcji podpoér lub nie powoduje zamakaniayc
partii ustroju niogcego.

Proke szczelnéci nalezy przeprowadzi w nast¢pujacy sposob:

— prowizorycznie zatkarure w przekroju gérnego wiotu,

— nad wpustem umsei¢ szczelne i szczelnie przylegeg¢ do podiea otwarte
cylindryczne naczynie o wysoka 0,12 m isrednicy 0,40 m,

— haczynie wypehd wodh do wysokdci 0,10 m,

— wodck utrzymywa przez 24 h.

Za pozytywny wynik préby naky uzna& nieobnienie s¢ poziomu wody w nhaczyniu.
W przypadku wysipienia przeciekdw, natg wyjasnic¢ przyczyny nieszczelsoi, usungé usterki i
ponownie wykoné proke.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe

- tolerancja wymiarow wpustu:

» dlasrednicy rury odptywowegp 150 mm - £2 mm
» dlasrednicy rury odptywowegp 200 mm - £2,5 mm
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- rzedne gory wpustu .......... + 0 mm -3 mm,
- lokalizacja w planie.......£.10 mm,

- grubc¢ drenau.............. + 3 mm.

- szerokd¢ drenau........... + 10 mm.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiaru robét jest 1 sztuka osadzonego wpustu.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@OV@ymagania ogolne”.

8. Odbior robot

8.1. Ogdblne zasady odbioru robat.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogoélne".

9. Podstawa ptatndci

Ogolne warunki ptatriei podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Cena wykonania robot obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup i transport materiatdw przewidzianych do wyaia robaot,

monta dolnej czsci wpustow w deskowaniu ptyty wraz z regulaslysokdciowa

i w planie oraz stabilizagj(przed betonowaniem - w czasie mantabrojenia);
wypetnienie przestrzeni poruzy rurami spustowymidciankami ww. otworéw,
monta gdrnej czsci wpustow po wykonaniu izolacji ptyty pggta wraz regulagj
wysokasciowa,

wykonanie uszczelnienia wpustéw oraz wggpenie izolacji przy wpustach,
podkczenie wpustu do rur kanalizacji deszczowej,

uporzdkowanie miejsca wykonania robat,

przeprowadzenie niegbnych bada i pomiarow laboratoryjnych wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyigmagania i badania przy odbiorze.

PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywo tamdo@awierzchni drogowych.

PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywo ndtwalo nawierzchni drogowych.

Piasek naturalny.

PN-B-11213:1997  Materiaty kamienne. Elementy kamerKrawezniki uliczne mostowe

I drogowe.

PN-B-24005:1997  Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-30175 Kit asfaltowy uszczelnaayy.
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PN-C-96170 Przetwory asfaltowe. Asfalty drogowe.
PN-75/H-83101  Zeliwo szare

PN-EN 124:2000 Zalkiazenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do eaxahni dla
ruchu pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badgpu, znakowanie,
sterowanie jakéria

PN-EN 877:2002 Rury i ksztattki zeliwa, zhcza i elementy wyposgania instalacji
odprowadzania wéd z budynkéw. Wymagania, metody abad
| zapewnienie jakei

PN-EN 1561:2000 Odlewnictw@eliwo szare

PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltéw drogowych.

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumiczmalobiektach mostowych. IBDiM Zaktad
Technologii Nawierzchni.

KatalogZeliwny wpust mostowy CBPBDIM ,Transprojekt” - Wagsza
Katalog elementow odwodnienia producenta wpustomemieckim systemie WAS 3

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJdnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim pawi odpowiadé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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