SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.19.01.02

BARIERY OCHRONNE
NA OBIEKTACH MOSTOWYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycice wykonania
i odbioru montau barier ochronnych w zwiku z budow Obwodnicy srodmiejskiej
Wyszkowa - etap Il i IV — estakada (wiadukt naddikolejowa Ttuszcz — Ostreka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycgrowadzenia rob6t zwitanych
Z montaem barier ochronnych i obejmauj

- wykonanie elementow kotatych,
— o0sadzenie elementéw kotyeich,
— monta barier stalowych — jednostronnych — przektadkowiéh, W3, B),

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - ugdzenie bezpiecistwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobieenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzejetst
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kerainogi, przejechaniu pojazdu na
jezdnk przeznaczon dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczeria
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszaod statymi znajdujcymi sk
w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktpogistawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanegtay stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajca niebezpiecznym nagsstwom zjechania z drogi lub je og-
raniczajca.

1.4.4. Bariera dzielca - bariera ochronna umieszczona na pasie adymal drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dazieym, przeciwdziataca przejechaniu
pojazdu na drugjezdnk.

1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadrnieanocowana jest do stupkow
za parednictwem przektadek zapewnieych odstp miedzy prowadnig a stupkiem
od 100 mm do 180 mm.

1.4.6. Bariera stalowa sztywna (niepodatna) - oznaczonalMwtycznych stosowania
drogowych barier ochronnych wydanych przez GDDPojgRyp III”, maze
wystkepowa jako bariera skrajna i bariera dazieh. Bariery skrajne i dzigte kxda
wykonane ze stalowych segmentéw goabnych na state z elementami obiektu
mostowego(z ptyt pomostu, z elementami podpor-przyczotkami, skianyd}

1.4.7. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery amgny z profilowanej tamy
stalowej, majcy za zadanie unitiwienie ptynnego wzdlinego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnpowinna odksztal¢asie
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stopniowo i w sposoOb plastyczny. Odnéa skt dwa typy profilowanej tamy
stalowej: typ A i typ B, réniace st ksztattem przettocze

1.4.8. Przekiadka - element bariery, wykonany zwykle z/ r(okragtej, prostolgtne)) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhik szerokéci od 100 do
140 mm, umieszczony pogaizy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest
nadanie barierze korzystniejszych $diavosci kolizyjnych (niz w barierze bez-
przektadkowej), powoduagych, ze prowadnica bariery w pierwsze] fazie
odksztatcania lub przemieszczania stupkdw niegdginana do dotu, lecz unoszona
ku gorze.

1.4.9. Zakotwienie - Element mocgy barieg ochronm do konstrukcji mostu

1.4.10. Barier (system) charakteryzujponizsze parametry okémne zgodnie z PN-EN
1317 za pomagtestow zderzeniowych:

* poziom powstrzymywania [T, N, H] — oldenie tzw. kryterium badania
zderzeniowego (badania przyjracggo),

* poziom intensywn&i zderzenia [A, B, C] — kryterium okilajace stopié
zabezpieczenia 0sOb znajgltych s¢ w pojezdzie,

* szerokd¢ pracupca [W] — odlegté¢ pomidzy boczm powierzchm czotowa od
strony ruchu przed zderzeniem z systemem ogranmzaj drog i maksymalnym
dynamicznym bocznym pateniem jakiejkolwiek w¢kszej czsci systemu (lub
pojazdu),

1.4.11. Kryteria bada zderzeniowych — oké&enie dla danego badaniaggkosci uderzenia,
kata uderzenia oraz masy catkowitej pojazdu (typ@apay).

1.4.12. Pozostate okigenia podstawowe as zgodne z obowazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogbdlne

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogoblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pada ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia .@811996 r. urzdzenia
bezpieczéstwa ruchu drogowego (bariery ochronne — systenpibezéistwa ruchu) oljte
sa systemem oceny zgodim, 1” (z norma zharmonizowas) — oznakowanie znakiem CE.

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, ktore
posiadaj znak CE, wydany na podstawie badaerzeniowych.

Dopuszcza sido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidvaochronnych, ktore
spetniaj wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstgzyania (H), poziomu
intensywndci zderzenia (A lub B) i szeroko pracujcej (W) zapisane w p. 1.3 (zgodnej
z odpowiednimi przepisami).
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2.2. Elementy stalowe barier

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykhestone s poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawtjacy do ustalé producenta barier.

Do elementow tych nate:

— prowadnica,

- stupki,

— pas profilowy,

— przekiadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,
— taczniki ukasne,

— zakotwienie.

— obejmy stupka, itp.

Elementy barier powinny odpowiagdlawymaganiom norm Ilub posiaglaAprobat
Techniczm oraz musz uzysk& akceptag Inzyniera. W Dokumentacji Projektowej
przewidziano zastosowanie barier mostowych typu @amonego (typ 1l). Stupki barier
wykona: z dwuteownikow.

2.2.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej §eny stalowej powinien by okrelony w dokumentaciji
projektowej, przy czym:

- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15

Otwory w prowadnicy i zakitczenia odcinkédw montawych prowadnicy powinny ky
zgodne z ofegtproducenta.
Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw
powtoki antykorozyjnej.
Prowadnice mogby¢ dostarczane luzem lub w azkach.

2.2.2.Stupki

Stupki bariery powinny byzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Stupki naley wykona 2z ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym
dwuteowym lub ksztattownikéw zimnagych.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnacbgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuskighniccia, zawalcowania i haderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyrme obrobiona powierzchnia powinna rhie
tagodne wyajcia i zaokaglone brzegi, a grudé ksztattownika nie mge zmniejszy si¢ poza
dopuszczalpdolm odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdine] ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztalttownika nie powinna wykazy@varzadzizn, rozwarstwie
peknie¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali S235, S355 lub innej odpowiedniej orazc¢mi
wymagane wiasrigi mechaniczne dla danego gatunku stali.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w azkach.
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2.2.3.Inne elementy bariery

Jeili dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisapprofilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, widtkicstatycznych i odchytek
wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukdne, obejmy stupka, wsporniki, podkfadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadarymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofest producenta barier w zakresie wymiardw, odchytek
wymiaréw, rozmieszczenia otworow, rodzaju materiaw. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy dckniki przewidziane do mocowania ¢dizy sola
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezehnie¢, naderwa, rozwarstwié
I wypuktych karbow.

Dostawa wkszych wymiarowo elementow bariery sgo by dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementyctnikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych paketach, w zalaosci od wielkaci
I masy wyrobow.

Elementy bariery powinny IByprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

Elementy barier powinny ldyzabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanmovge
o grubdci okoto 75um. Laczniki stalowesruby winny by rowniez ocynkowane.

2.2.4.Zabezpieczenie metalowych elementow bariery pkoedzja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementowerpaustala producent w taki
sposab, aby zapewntrwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w&runkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 latsnodowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przy-
padku braku wystarczgjych danych minimalna grubd powtoki cynkowej powinna
wynosi 75 um.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszceawgiercenia, gicia (w tym cecia
gazowego) lub spawania prowadnic i stupkéw. Przaldzeniem powitoki, naley wykona
specjalne elementy zamykee.

2.3. Element kotwacy

Element kotwicy naley wykona& z blachy stalowej stabilizacyjnej (lutatwnikow)
i pretébw. Element kotwicy wykon& z materiatdw odpornych na korezijub odpowiednio
zabezpieczonych np. poprzez cynkowanie ogniowelbagci 75um

2.4. Zaprawa cementowa — podlewka.

Zaprawa cementowa z dodatkami — bezskurczowa — ywehienia przestrzeni pod
stopami stupkow.

2.5. Elementy odblaskowe
2.6. Sktadowanie materiatlow

Elementy diisze barier mag by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podia wyrdwnanym i odwodnionym, przy czym elementy paggdlnych
typéw naley uklad& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podkiadelementy
montaowe i pohczeniowe mena sktadowaw pojemnikach handlowych producenta.
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3. Sprzet

Roboty leda wykonywane ¢cznie lub przy #@yciu dowolnego typu spem
mechanicznego zaakceptowanego przeyniera.

Sprzt do wykonania barier ochronnych powinien speiniawymagania okrdone
w opracowanym przez Wykonawcopisie metody wykonania, ktéry powinien ¢y
zatwierdzony przez fyniera.

4. Transport

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu, wediug zaldéce
producenta. W trakcie transportu naledba& o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych
przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne”.

Lokalizacja, ustawienie w planie i przekroju padiym zmontowanych i ustawionych
stalowych barier ochronnych powinnydygodne z ,Wytycznymi stosowania drogowych
barier ochronnych” wydanymi przez GDDP, z wiigjem gdy okrélono inaczej w Projekcie.

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Wykonanie elementu kotyiego

Elementy kotwice barier naley wykona& na podstawie Dokumentacji Projektowej np.
Z pretow @ 25 mm lubg 20 mm oraz blachy stalowej lulatkwnika 40x40x5 mm i osadzi
w deskowaniu kap lub gzymsow - przed ich betonowmani

5.2.2. Monta barier

Sposob montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkacji Ireyniera.

Bariera powinna bymontowana zgodnie z instrukanontaowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkoscia otworéw
w elementach bariery, powinien doprowa&dzilo zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidiwiek otworéw lub cgc,
naruszajcych powtok cynkows poszczegolnych elementdéw bariery.

W kazdej z barier niezaimie od rozstawu stupkow nale stosowa odcinki profilowanej
tasmy stalowej o diuggei 4,0 m.

Tasme nalezy mocowa do stupkow zgodnie z Dokumentaéjrojektove.
Stosowanie odcinkow krétszych, to jest o dkgy®,0 m i 1,0 m jest dopuszczalne tylko dla
wyrownania dtugéci bariery, gdy diugé& ta nie jest wielokrotrieia 4 metrow.

Linia tamy musi by plynna, bez zatamai przerw. Na obiekcie nalg stosowa
identyczny typ bariery jak nasiednich odcinkach nasypow.

Stupki barier montowaneado zabetonowanych elementéw kateyich srubami zgodnie
z Dokumentagj Projektova.

Bariery pohczy¢ z odcinkiem barier drogowych.
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Na barierze powinny kiyumieszczone elementy odblaskowe:

— czerwone - po prawej stronie jezdni,
— biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢byzgodne
z ustaleniami WSDBO.

Elementy odblaskowe nalg umocowa do bariery w sposéb trwaly, zgodny
Z wytycznymi producenta barier.

5.2.3. Wykonanie podlewki pod stupkami barier

Pod stopami stupkéw barier wykangodlewk: z zaprawy bezskurczowej. Podlewk
umiesci¢ pod stupkami przed ich morem lub w trakcie monfar podcgnieniem. Grubgc
podlewki okoto 2 cm

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogalne

Wszystkie partie elementow stalowej bariery ochepnprzed dostarczeniem na budow
powinny zostd zbadane przez Producenta zgodnie z wymaganiamianyod
w odpowiednich Polskich Normach.

6.1. Kontrola montazu barier polega na:

sprawdzeniu jakiei elementow sktadowych bariery,
sprawdzeniu geodezyjnymednych tamy i jej przebiegu w planie,
- kontrola powtok antykorozyjnych,

sprawdzeniudcznikdéw tamy i stupkow.

Wykonawca powinien wymagaod Producenta wykonania odpowiednich Wadak aby
zapewné odpowiednie wiéciwosci chemiczne cynkowania i grufo powtoki cynkowe).
Wykonawca, po dostarczeniu na teren budowy elemeriariery ochronnej, powinien
dostarczy Inzynierowi wyniki bada wykonanych przez Producenta.

Na zadanie Irzyniera naley sprawdzé grubag¢ powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego
wykonanej bariery w miejscach oklenych przez layniera. Grub& co najmniej 70 um
(minimalna srednia grub& 75 um) mierzy s¢ grubgciomierzami magnetycznymi lub
elektromagnetycznymi zgodnie z PN-EN ISO 1461.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

- dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtamiedzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydhionych otworow w prowadnicy, stacych do zamocowania
stupkow, wynosit 11 mm,

- dopuszczalna tdhica wysokéci stupkoéw, decyduca czy prowadnica dazie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jesgznaczona ksztattem
i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania vegsiikbw lub przektadek
i wynosi+ 6 mm,

- rzedna gory tamy bariery £ 5 mm

- odchylenie témy bariery w planie £ 10 mm.
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7. Obmiar robot

Jednostk obmiaru rob6t jest 1 metr zamontowanych barieraatych.
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M.00®@O@ymagania ogolne".

8. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogoélne”.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pktu 6 daly

wyniki pozytywne.
9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup i transport materiatow przewidzianych do wykisia robot,

- przygotowanie elementu kotagego,

- monta elementu kotwicego wraz z regulagcjivysokaciowa i w planie,

- monta barier ochronnych,

- zabezpieczenie antykorozyjne uszkodzonej powiokinkowej metod
metalizacji natryskowej,

- usunkcie poza pas drogowy nadzi i materiatdw pomocniczych,

- wykonanie niezkdnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1317-1:2001 Systemy ogranicga drog - Czs$¢ 1. Terminologia i ogolne
kryteria metod bada

PN-EN 1317-2:2001 Systemy ogranicga drog - Czs¢ 2: Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badé zderzeniowych i metody ba@l&arier ochronnych

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na goy ze stali konstrukcyjnych. €& 1:
Ogodlne warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO1461:2000 Powitoki cynkowe nanoszone nal gteetodi zanurzeniow
(cynkowanie jednostkowe) - Wymagania i badania.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ @dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznyckimapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnychy&zaik Nr 1 do zarzmdzenia Nr 16/94
Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 5dzséernika 1994 r.
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