SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D - 05.03.12

NAWIERZCHNIA JEZDNI MOSTOWEJ Z ASFALTU
LANEGO [TWARDOLANEGO]



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ) Salwymagania dotycice wykonania
i odbioru robot zwjzanych z wykonaniem nawierzchni z asfaltu lanegeaftiolanego]
w zwiazku z budow Obwodnicysrodmiejskiej Wyszkowa - etap Il i IV — estakadaiddukt
nad link kolejowa Tluszcz — Ostreka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakkuchent przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajotvy

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robot przy wykonaniu
warstwy wazacej i $cieralnej nawierzchni z asfaltu twardolanego naekfisich mostowych
I obejmup:

— ulozenie warstwy wjzaco-ochronnej grub@i 5,0 cm z asfaltu lanego na
obiekcie

— ulozenie warstwy scieralnej grubo 4,0 cm z asfaltu twardolanego na obiekcie

— wykonanie nawierzchriicieku grubéci 4+6 cm z asfaltu lanego,

- uszczelnienie stykow podtaych tama — na wiadukcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i &gmcza mineralnego
o okr&lonym skiadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka enaina z odpowiedai
iloscia asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona na gpar, w okrélony sposéb,
spetniajca okrélone wymagania.

1.4.3. Asfalt twardolany — wbudowana mechanicznie miekaamineralno-asfaltowa
o dwej zawartéci wypetniacza, wytworzona w otaczarce, nie WYMaCHE|
zag:szczenia w czasie wbudowywania.

1.4.4. Préba technologiczna — wytwarzanie mieszanki minerasfaltowej w celu
sprawdzenia, czy jej wdaiwosci sa zgodne z receptiaboratoryjma.

1.4.5. Odcinek prébny — odcinek warstwy nawierzchni (ogdkei co najmniej 50 m)
wykonany w warunkach zhkbnych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia
pracy sprztu i uzyskiwanych parametrow technicznych robét.

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae
w osiach obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pachu na dab

1.4.7. Pozostate ok&enia podstawowe aszgodne z odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagartgolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgece robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbtprie
1.5.
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2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudw ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.1. Materiaty do produkcji asfaltu lanego

Materiat
Kategoria ruchu
KR1KR2 KR3+KR6
Mieszanki mineralno-asfaltowe o wymiarze D,[mm] 8| 11 8 | 11
Lepiszcze asfaltowe PMB 25/55-60 PMB 25/55-60
Kruszywa mineralne Tablica 1; 2; 3 niniejszych ST
2.2. Kruszywo
Tablica 1 Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwyasicej, scieralnej z asfaltu lanego
Punkt WT-1 Wiasciwosé Kruszywa Wymagania w zalenosci od
Kruszywa kategorii ruchu
2008 KR1:KR2 | KR3+KR4 | KR5+KR6
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria|ni G:85/20 Gc90/15
nizsza ng:
4.1.4. Tolerancja uziarnienia, odchylenia niecksize Goos Gos/15
niz wedtug kategorii:
4.1.6. Zawarté pylu wedlug PN-EN 933-1; kategofia fa
nie wyzsza nk
4.1.8. Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 |ub Flys Fly
wedtug PN-EN 933-4; kategoria nie #gza ni: lub Sks lub Sy
4.1.9. Procentowa zawafto ziaren o powierzchni  Cpewarowana Cosn
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5; kategoria niezgza ni:
4.2.2. Odporn& kruszywa na rozdrabnianie wediug
normy PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria|co
najmniej
LAss LAzo LA2s
4.2.3 Odporné na polerowanie kruszywa wg PN-EN PSVpexarowana PSVs PSVs
1097-8, kategoria nie ¥8za ni:
4.3.1. Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz.|7, deklarowana przez Producenta
8 lub 9:
4.3.3. Gstas¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 109713: deklarowana przez Producenta
44.1. Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zgdznik W,,0,57
B; kategoria nie wisza ni:
4.4.2. Mrozoodporrnig wedtug PN-EN 1367-6, w 1%6 Fnacl?
NaCl, kategoria nie wysza ni:
4.4.5. .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN SBa
1367-3, wymagana kategoria:
45.2. Sktad  chemiczny —  uproszczony  qpis deklarowany przez producenta
petrograficzny wedtug PN-EN 932-3:
4.5.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN m 0,1
1744-1 p.14.2; kategoria nie wgza ni:
4.6.1. Rozpad krzemianowyuzla wielkopiecoweqq wymagana odporré
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1
p.19.1:
4.6.2. Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecoweqq wymagana odporré
chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1
p.19.2
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4.6.3.

Staté¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria hie
wyzsza nk:

AJezeli nasikliwosé jest witksza, to naligy bada mrozoodpornét wedtug p. 4.4.2.

Tablica 2 Wymagane wdaiwosci kruszywa drobnego do warstwyasicej, scieralnej z asfaltu lanego

Punkt WT-1 Wymagania w zalenosci od
Kruszywa Wiasciwosé kruszywa kategorii ruchu
2008
KR1-KR2 | KR3+KR6
4.1.3. Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana Gg85
kategoria:
4.1.5. Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieksrze ni GicNR G120
wedtug kategorii:
4.1.6. Zawarté¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie f1i6
wyzsza nk:
4.1.7. Jakéé pytu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie MBE10
wyzsza nk:
4.1.10. Kanciastd kruszywa drobnego wediug PN-EN
933-6, rozdz. 8, kategoria niezara ni: Ecspekiarowana
4.3.1. Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7| 8 deklarowana przez Producenta
lub 9
4.5.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN m 0,1

1744-1 p. 14.2, kategoria nie ¥gza ni:

2.3. Wypetniacz

Tablica 3 Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwy wiacej, scieralnej z asfaltu lanego

Punkt WT-1 Wiasciwosci wypetniacza Wymagania w zalenosci od
Kruszywa kategorii ruchu
2008 KR1+KR6

5.2.1. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodnehtitca 24 WT1 Kruszywa 2008

5.2.2. Jaké& pytu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie MBF10
wyzsza nk:

5.3.1. Zawarté¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wszal 1 %(m/m)
niz:

5.3.2 Gstas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez pecedta

5.4.1. Wolne przestrzenie w suchym gagzonyn Vaogas
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana
kategoria:

5.4.2. Przyrost temperatury ¢knienia wediug PN-EN Are8/25
13179-1, wymagana kategoria:

5.5.1. Rozpuszczal§d w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WS,
kategoria nie wysza ni:

5.5.3.* Zawarté¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym CCpo
wedtug PN-EN 196-2, kategoria niezsiza ni:

5.5.4. Zawarté¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu K220, K10 ,K; pekiarowana
mieszanym, wymagana kategoria:

5.6.2. ,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 131792, BNpekiarowana

wymagana kategoria:

*) Mozna stosowa pyly z odpylania pod warunkiem spetnienia wyniajg& dla wypetniacza. Proporcja pytéw
i wypetniacza wapiennego powinnacébyak dobrana, aby kategoria zawaftd CaCQ; w mieszance pytoéw
i wypetniacza wapiennego byta nigsia ni CG;
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2.4. Asfalt

Tablica 4 Wymagania dla asfaltu modyfikowanego PREZ5-60

Lp | Wymaganie podstawowe Wtawosé Metoda Jednostk 25/55-60
badania a Wymaganie Klasa
1 Konsystencja w Penetracja w PN-EN 1426 0,1 mm 25-55 3
posredniej temperaturze 25°C
eksploatacji
2 Konsystencja w wysokigj Temperatura PN-EN 1427 oC >= 60 6
temperaturze eksploatagjimieknienia
3 Kohezja Sita rozcagania PN-EN 13589 | J/cm2 >=1 w 50C 4
(mata pedkos¢ PN-EN 13703
rozciagania)
4 Sita rozciagania PN-EN 13587 | J/icm2 NPD 0
w 5°C (duza PN-EN 13703
predkosé
rozciagania)
5 Wahadto VIALIT | PN-EN 13588 Jicm2 NPD 0
(matoda
uderzenia)
6 Statas¢ konsystencjii Zmiana masy % <=0,5 3
7 (odporng¢ na starzenie Pozostata PN-EN 1426 % >=60 7
wg PN-EN 12607-1) penetracja
8 Wzrost PN-EN 1427 oC <=8 2
temperatury
miecknienia
9 Inne widciwosci Temperatura EN ISO 2592 oC >=235 3
zaptonu
10 | Wymagania dodatkowe | Temperatura PN-EN 12593 oC <=-10 5
tamliwosci
11 Nawr6t spgzysty | PN-EN 13398 % >=50 5
w 25°C
12 Zakres Podpunkt oC TBR 1
plastyczndci 5.1.9. normy
PN-EN 14023
13 Stabilnéé PN-EN 13399 oC <=5 2
magazynowania. | PN-EN 1427
Réznica
temperatur
miecknienia
14 Stabilnéé¢ PN-EN 13399 | 0,1 mm NPD 0
magazynowania. | PN-EN 1426
Réznica
penetraciji
15 Spadek PN-EN 12607- oC TBR 1
temperatury 1
mieknienia po PN-EN 1427
starzeniu wg PN-
EN 12607-1
16 Nawrét spezysty | PN-EN 12607- % >=50 4
w 25°C po 1
starzeniu wg PN-| PN-EN 13398
EN 12607-1
NPD — wiaiciwasé uzytkowa
TBR — wiaciwasé do zadeklarowania
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2.5 Kruszywo do uszorstnienia

W celu zwikszenia wspotczynnika tarcia wykonanej warsteigralnej, w pocatkowym
okresie jej uytkowania, nalgy gorca warstwe posyp& kruszywem mineralnym naturalnym
lub sztucznym uzyskanym z przekruszenia, o wymidte lub 2/5 mm i dokfadnie
przywatow.

Kruszywa do uszorstnienia frakcji 2/4 lub 2/5 pomonspetnia wymagania podane
w tablicy 5.Do uszorstnienia warstwigieralnej z asfaltu lanego rama réwnie stosowa
kruszywo drobne.

Tablica 5 Wymagania wobec kruszywa (naturalnegcshitbcznego) do uszorstnienia warstwy

Lp. | Wiasciwosci kruszywa Wymagania
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 G90/10

2 Zawartd¢ pytow wg PN-EN 933-1, kategoria nie ieza ni: f

3 Kanciastéc¢ kruszywa wg PN-EN 933-6 & Dekiarowana
4 Odporné¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097}8,

kategoria nie risza ni: PSSV

Gestas¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklamoa przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-142;
kategoria nie wysza nk

(€3]

mp0,1

* - badanie wykonuje sina frakcji 7,2mm (sito ptowe) / #10,0mm (charakteryzuje petrograficznyzagd
skaty)

Lepiszcze do lakierowania kruszywa wsido 0,5 — 1% powinno ki analogiczne jak
lepiszcze zastosowane do mieszanki MA.

2.5 Dodatki obnizajace temperature uktadania

Nalezy stosowda preparaty na bazie parafin obajace temperatgr uktadania, ktorych
przydatng¢ zostata potwierdzona podczas w&rejszych zastosowiaz takim samym
rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-6, pkt. 4.1). Primsdisne dokumenty musgzzosta
zaakceptowane przezzyniera

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonywania nawierzchni z asfaltu twardolanego

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanggmyinien
wykaza sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

- Na Wytworni Mas Asfaltowych musi bywdrazony certyfikowany system ZKP,
zgodnie z wymaganiami PN-EN 13108-21

- otaczarek wypos@anych dodatkowo w suszarklo podgrzewania wypetniacza,

- samochoddéw samowytadowczych do transportu mieszanki

- kottéw transportowych,

- ukfadarek na podwoziwggienicowym lub kotowym,
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- sprztu do kcznego wykaczenia przy krawnikach 1 uradzeniach
instalacyjnych (taczekelazek, gtadzikow, topat, szczotek itp.).

Pazadane jest aby uktadarka asfaltu twardolanego zavaier

- plyte rozcielajpca mag,

- podgrzewan belke wibracyjm, profilujaca i zag;szczagca nawierzchng,

- zespot napdowy z systemem hydraulicznego sterowania profiprpecznego,
- sprzzom z uktadarly rozsypywark gryséw lakierowanych.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Asfalt nalery przewozé zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [6].
4.2.2.Wypetniacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu
materiatdw sypkich, umdiwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mama przewoz dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnnynaterialami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4.Asfalt lany [twardolany]

Asfalt lany powinien b§ przewaony w kottach termoizolowanych z mieszadiem.
W czasie transportu asfalt lany musi¢bgrzez caly czas mieszany w kotle. Do kotla
z asfaltem lanym naty dod& preparat na bazie parafin obajacy temperatur uktadania
I poprawiaacy urabialngc.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow w zalenosci od postgpu
robét. Podczas transportu i postoju przed wbudosvanimieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza. Asfalt lany najeprzewoz¢ w
kottach termoizolowanych z mieszadiem i caly czawipien by mieszany. Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowaniawipny zapewnié@ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale.

Czas transportu asfaltu lanego w kottach, od zafoludo roztadunku nie powinien
przekraczé&:

— 12 h przy temperaturze do 230°C asfaltu lanegdattasr drogowym,
— 8 h przy temperaturze do 230°C asfaltu lanegoatash modyfikowanym.

Asfalt lany, nie spetniagy ww. warunku nie mee by wbudowany.
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Powierzchnie pojemnikowzaywanych do transportu mieszanki powinny lmgyste, a do
zwilzania tych powierzchni mma wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewptywaje
szkodliwie na mieszarkmineralno-asfaltow

4.3 Skiadowanie materiatow

4.3.1. Skladowanie asfaltu modyfikowanego

Asfalt powinien by skiadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja iyte do ich
wykonania materiaty wykluczaj zanieczyszczenie asfaltu. Zbiorniki powinny ¢by
wyposaone w system grzewczy fredni, tj. uniemaliwiajacy bezpéredni kontakt asfaltu
z przewodami grzewczymi. Nie dopuszczajrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik
roboczy otaczarki powinien Byizolowany termicznie, posiadaautomatyczny system
grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatutglerancy +5°C oraz posiadaukiad
cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej musi znajslac sie w zbiorniku pontej zwierciadta
goracego asfaltu. Temperatura lepiszcza asfaltowegbiwarmku magazynowym (roboczym)
nie powinna przekraczaemperatury wg wskazowek producenta asfaltu.

4.3.2. Sktadowanie kruszywa

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévaic w warunkach zabezpieczaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o invymiarze lub pochodzeniu. Pod®
skladowiska musi ky rowne, utwardzone i odwodnione tak, aby nie dopu do
zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

4.3.3 Skiadowanie wypetniacza

Sktadowanie wypetniacza powinno odbywsic w silosach wyposanych w uradzenia
do aeracji.

5. Wykonanie Robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robdt, w terminie uzgodnionym zzynierem, Wykonawca
dostarczy Iaynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz
wyniki bada laboratoryjnych poszczegolnych skiadnikow i probhkateriatdbw pobrane
w obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikei asfaltu,
- okresleniu jej wiaciwosci i porownaniu wynikow z zateniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $uie sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe granicznec¢dRe krzywych granicznych uziarnienia mieszanek
mineralnych oraz orientacyjne zawdudbasfaltu podano w tablicy 6.
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Tablica 6. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmgch do warstwy waizacej lubscieralnej
z asfaltu twardolanego oraz orientacyjne zawartasfaltu

Przesiew, %, m/m Rzedne krzywych .
e ) >~ .| Rzedne krzywych granicznych
wymiar sita # w mm, granicznych uziarnieni uziarnienia mieszanki MA 11
zawartg¢ asfaltu mieszanki MA 8
Przechodzi przez:
16 - 100
11,2 100 90 - 100
8 90 - 100 70 -85
5,6 70-85 -
2 50 — 60 45 - 55
0,125 25-40 22-35
0,063 22-30 20-28
Zawartg¢ asfaltu*™* w mieszance mineralnp- B B
asfaltowej, %, m/m min.0 min6,8

** minimalna zawarté¢ lepiszcza Kategoria B,,) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podiaa
zalazonej g:stosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/mJdli stosowana mieszanka mineralna maaimRstosé

(pa), to do wyznaczenia minimalnej zawaxtb lepiszcza podan wartaés¢ By, haleey pomnayé przez
wspotczynniko wg réwnania:

a=2,65p4

pa - gstoi¢ objetosciowa ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w [Mg/nokreslona
zgodnie z normpEN 1097-6

Tablica 7 Wymagane wdaiwosci asfaltu lanego do warstéeieralnej i wihzacej nawierzchni mostowych, KR 1-
KR6

Lp [Wiasciwosé Metoda badania Wymagania w zalegnosci od kategorii ruchu
KR1 - KR2 KR3 — KR4
1 Twardé¢ (Odpornd¢ | PN-EN 12697-20 Imin1,0 Imin1,0
na deformacje trwate) I maxa.0 I maxa.0
Incoss Incoss

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie skladnikdéw, ich wysuszemnievymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej miekzarineralno-asfaltowe.

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane
Tolerancje dozowania sktadnikbw mpwynost: jedna dzialtka elementarna wagi, lecz nie
wiegcej niz £ 2% w stosunku do masy skfadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposob fedni, z ukladem
termostatowania, zapewniaym utrzymanie statej temperatury z toleranep °C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepr@odaniu
wypetniacza uzyskata wdeiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wgcej niz 3°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe).

Temperatura asfaltu w zbiorniku magazynowym nieipoa przekracza

- PMB 25/55-60 180°C
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Temperatura produkcji i woudowywania mieszanki maheo-asfaltowej powinna miei¢
sie¢ w granicach:

- PMB 25/55-60 180°C-230°C
5.4. Przygotowanie podiea

Podiaze pod warstw wiazaca, $cieralm nawierzchni z asfaltu lanego stanowi warstwa
podbudowy lub wizacej z BA Ilub piyta obiektu mostowego. Pozdo powinno by
wyprofilowane, réwne, wyczyszczone i suche. Paeloie powinno by skrapiane lepiszczem
asfaltowym przed uleniem na nim warstwy asfaltu lanego. Brzegi kravikbw oraz innych
urzadzen instalacyjnych takich jak wiazy, wpusty itp. powinby¢ przed utaeniem asfaltu
lanego posmarowane lepiszczem asfaltowym agorasfalt drogowy, asfalt uptynniony,
emulsja kationowa)

W wypadku podt@a z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do ocenyavimasci nalezy
przyja¢ dane z pomiaru réwioi tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaio2008 -
punkt 8.7.2. Wymagana row§to podiwzna jest okréona w rozporzdzeniu dotycacym
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiaatogi publiczne [67].

5.5 Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z asfaltu lanego zmdoy¢ uktadana, gdy temperatura powietrza
w ciagu ostatniej doby byta niezsza nk +5°C, a w czasie wykonywania rob6t nieészaa nk
+10°C. Asfalt lany nie mie by¢ uktadany podczas deszczu oraz na wilgotnym podto

5.6 Zardb probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest
zobowhrzany do przeprowadzenia w obegciolnzyniera kontrolnej produkcji w postaci
zarobu prébnego.

Sprawdzenie zawadoi asfaltu w mieszance okta sk wykonupc ekstrakgi. Nie
dopuszcza giwykonywania zarobu prébnego ,nha sucho”.

5.7 Odcinek prébny

Jezeli Inzynier uzna za konieczne wykonanie odcinka probnegaco najmniej 3 dni
przed rozpoaxiem robot. Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia, czyayty sprzt jest wigciwy,

- okreslenia grubdci asfaltu lanego wbudowanego koniecznej do uzyskan
wymaganej w Dokumentacji Projektowe]j grébiowarstwy,

- okredlenia czasu mieszania skfadnikow asfaltu lanegoiekanego do uzyskania
wiasciwej temperatury

Do takiej proby Wykonawcaayje takich samych materialtow oraz sgry, jakie keda
stosowane do wykonania warstwy.

Odcinek prébny powinien Iy zlokalizowany w miejscu i o diugoi uzgodnionej
z Inzynierem.

Nawierzchn¢ z asfaltu twardolanego o gruad wicksze] od 5 cm naky ukiad&
w dwdch warstwach.

5.7. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwado nawierzchni jest uzataeione od zapewnienia paizenia
migdzy warstwami i ich wspoétpracy w przenoszeniu gbenia nawierzchni ruchem.
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W przypadku uktadania warstwgieralnej z asfaltu lanego nie nafestosowa skropienia
lepiszczem podia. Asfalt lany zawiera w skladzie du ilo§¢ asfaltu co pozwala na
uzyskanie dobrego pgizenia mgdzywarstwowego.

5.8 Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej (wykoanie warstwy asfaltu lanego).

Mieszank asfaltu lanego natg wbudowa& w spos6b mechaniczny przyyeiu uktadarki,
wyposaonej w uktad automatycznego sterowania gégbwarstwy i utrzymywania niwelety
zgodnie z dokumentacjprojektows. Ukladanie ¢czne jest dopuszczalne tylko w tych
miejscach, gdzie nie jest move wbudowanie jej przy pomocy ukiladarki. Uktadani
mieszanki musi odbywasic w sposéb caigly, bez przestojow, z jednostajmpredkoscia.
Temperatura wytwarzania asfaltu lanego wynosi dild@ 230 stopni Celsjusza. Temperatura
asfaltu lanego nie powinna byicksza nk 230 stopni Celsjusza ze wedu na konieczni
ograniczenia emisji oparow.

Zaleca s} uktadanie asfaltu lanego gakzerokdcia jezdni. Zhcza podiane warstwy
wiazacej i scieralnej powinny b§ przesunite wzgkdem siebie, o co najmniej 10 cmaie
nalezy doktadnie zatrze aby otrzymé rowna powierzchng. W razie potrzeby do rozgrzania
krawedzi mazna stosowa promienniki podczerwieni. Do wykonywania ag¢ mana
stosowa, za zgod Inzyniera, samoprzylepnestay asfaltowo-kauczukowe, ktore przylepia
si¢ do obcetej krawedzi. Tadmy te musz posiada aktualr aprobat technicza.

Mieszank mineralno-asfaltow naleey wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia wgwei doby nie powinna I8y nizsza od
temperatury podanej w tablicy 10. Temperatura @o@ mae by nizsza w wypadku
stosowania ogrzewania podé Nie dopuszczacsukiadania mieszanki mineralno-asfaltowej
asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwyc dodatkiem obunajacym
temperatug mieszania i wbudowania naie indywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia podewgonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do rob6tl  w czasie rob6

Warstwascieralna asfalt lany 0 +5

Rodzaj robét

Warstwa wizaca asfalt lany -2 0

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetgigvarunki podane w tablicy 9.

Tablica 9. WHciwosci warstwy MA

Projektowana Wskaznik Zawartg¢ wolnych
Typ i wymiar grubas¢ warstwy amszczenia przestrzeni w
mieszanki technologicznej g:[% ] warstwie
[cm] [%(vIV)]
MA5, KR1+KR6 2,0+3,0 -
MA 8, KR1+KR6 25+35
MA 11, KR1+KR6 3,5+4,0

5.9 Wykonczenie warstwyscieralnej

Goraca powierzchng warstwy $cieralnej naley uszorstni poprzez rownomierne
posypanie posypko wymiarze 2/5 lub 2/4, otoczarepiszczem i przywatowaja lekkim
stalowym walcem gtadkim lub ogumionym. Doktadito$¢ gryséw uytych do uszorstniania
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nalezy okresli¢ na odcinku prébnym. Najlepsze rezultaty uszorsini@izyskuje s poprzez
zastosowanie, spgzonych z uktadark rozysypywarek wypoganych w szczotki, ktére
nadaj odpowiedn energé kinetyczra grysom, wttaczag je w goaca warstwe.

5.9. Krawedzie.

Krawedzie naley wykona zgodnie z zapisem w pkt. 8.6.4 WT2 Nawierzchnialasve
2008.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykdnaadania asfaltu,
wypetniacza oraz kruszyw przeznaczonych do prodwdsipltu twardolanego i przedstawi
wyniki tych bada Inzynierowi, w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z lsfa
twardolanego podano w tablicy 10.

Tablica 10. Castotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni z asfal
twardolanego

Lp. Badania materiatow

1 Uziarnienie kruszywa Jedno badanie na 2000 ton
dostarczonego surowca

2 Uziarnienie wypetniacza Wedtug wskazaanu jakdci
Producenta

3 Wiasciwosci asfaltu Jedno badanie, co 300 ton dostarczonggo

- Penetracja w 2& lub temperatura rgknienia wg. PiK asfaltu

Badania mieszanki mineralno-asfaltowe]

4 Temperatura skladnikow Dozongly

5 Temperatura mieszanki Kdy samochod po zatadunku i w czasie
wbudowania

6 Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej minimalna cgstas¢

bada wynikajaca z PPZ wg normy PN-
EN 13108-21 tablica A.3, kategoria Y.

7 Wiaciwosci asfaltu lanego na prébce pobranej z wytworni  ede@z dziennie

6.3.2. Dopuszczalne odchyiki
6.3.2.1. Uwagi ogolne

Na etapie oceny jakoi wbudowywanej mieszanki mineralno-asfaltowe] poaavartgci
graniczne i tolerancje, w ktérych uwzghiono: rozrzut wys{pujacy przy pobieraniu probek,
doktadnd¢ metod bad@a oraz odsfpstwa uwarunkowane metpdpracy, chyba ze
w konkretnym wypadku podano inaczej.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej mpgposteyé wyniki bada
wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcg WN-EN 13108-21.

ST D.05.03.12.
-78-



Wszystkie widciwosci materiatow skladowych oraz wyprodukowanej miesza
mineralno-asfaltowej powinny by godne z wymaganiami niniejszej specyfikacji wggach
dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley ocenidg na podstawie badapobranych probek materiatow
sktadowych jak i mieszanki mineralno-asfaltowejqatavbudowaniem (wbudowanie oznacza
kompletne wykonanie warstwy asfaltowej). \Atijowo dopuszcza si badania probek
pobranych z nawierzchni (kompletnie wykonanej wayt W takim przypadku Wykonawca
zaproponuje procedeirpobierania probek i przygotowania ich do badaaz uzgodni g
Z Inzynierem.

Tablica 11. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badania stedniej arytmetycznej

wynikéw zawartdci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wegm sktadu zaprojektowanego
[% m/m] dla MA 11

Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Liczba wynikéw
' 1 2 3do4 5do8| 9do 19| >20
1 | Ziarna przechodze przez sito 11,2 -8++b -6,7+ -58+|-51+| 44+ | #4,0
+4,7 +4,5 | +4.3 +4,1

2 | Ziarna przechodre przez sito o oczkach |# +8,0 16,2 54| 4.9 4,4 4,0
(mm) 8,0

3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach |#+ 8,0 +6,1 +50| x4.1 +3,3 +3,0
(mm) 2,0

4 | Ziarna przechodzre przez sito o oczkach |# +4,0 +3,6 +3,3| 2,9 +2,5 2,0
(mm) 0,125

5 | Ziarna przechodre przez sito o oczkach |# +4,0 +3,6 +3,1| 2,7 2,4 12,2
(mm) 0,063

6 | Asfalt + 0,50 +045 | +0,40+0,35| £0,30 | £0,25

Tablica 12. Dopuszczalne odchytki dotgce pojedynczego wyniku badania siedniej arytmetycznej

wynikow zawartéci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego
[% m/m] dla MA 8

Lp Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Liczba wynikow
' 1 2 3do4| 5do8 9do19| =20
1 | Ziarna przechodze przez sito 8 -8 + +4 6,77 58+ | -51+| 44+ | £4,0
+4,7 +4,5 +4,3 +4,1

2 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach |# +8,0 16,2 +5,4 4,9 +4,4 4,0
(mm) 5,6

3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach |#+ 8,0 +6,1 +50 +4,1 +3,3 +3,0
(mm) 2,0

4 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach |# +4,0 +3,6 +3,3 12,9 +2,5 2,0
(mm) 0,125

5 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach |# +4,0 +3,6 +3,1 12,7 +2,4 12,2
(mm) 0,063

6 | Asfalt +050| +045| +0,40] +0,35 +0,30 | £0,25

Do oceny skitadu nie wolno dziéliciagu drogi na odcinki. Oceny dokonujeg si
w zaleznosci od liczby probek wg tablicy 11 lub 12

6.3.2.2 Badanie wkaiwosci kruszywa i asfaltu

Z czestascia podan w tablicy 10, nalgy okresli¢ wiasciwosci kruszyw i asfaltu, zgodnie
Z pkt.2.
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6.3.2.3. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki

Temperatug sktadnikbw mieszanki natg kontrolowa z czstcscia podan w tablicy 10.
Pomiar polega na odczytaniu wskazadpowiednich termometrdw zamontowanych
w otaczarce.

6.3.2.4. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug mieszanki mineralno-asfaltowej nayemierzy¢ i rejestrowé przy zatadunku
I w czasie roztadunku.

6.2.2.5. Tward& (deformacje trwate)

Nalezy okreli¢ zagkbienie trzpienia podczas badaniazde) prébki széciennej,
sporadzonej z linej mieszanki mineralno-asfaltowej lub waowo z materiatu pobranego
z nawierzchni. Nie m@e ono przekraczavartasci zawartej w tablicy nr 7 .

6.4. Badania cech geometrycznych nawierzchni z a#ifalanego
6.4.1. Czastas¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestas¢ oraz zakres bada pomiaréw podano w tablicy 13

Tablica 13 Cgstas¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Lp. [Badanie Czstos¢ badan i pomiarow
1 Szerokd¢ warstwy 2 razy na odcinku o diugoi 1 km

Rownai¢ podiwzna kazdy pas ruchu planografem lubgdato 10 m

Rownai¢ poprzeczna warstwy |nie rzadziej, i co 5 m

2
3
4 Spadki poprzeczne warstwy* [10 razy na odcinku o dtugci 1 km
5

Rzedne wysokéciowe pomiar rzdnych niwelacji podtanej i poprzecznej oraz usytuowanial
wediug
6 Uksztattowanie osi w planig* [dokumentacji budowy
7 Grubasé warstwy 2 prébki z kadego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m
8 Ztacza podtane i poprzeczne |Cafa diugéc ztacza
& Obramowanie warstwy cata dlugec
10 \Wyglad warstwy ocena gijta

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uks$atednia osi w planie natg wykona& w gtownych
punktach tukéw poziomych

6.4.2 Szerok& warstwy

Szerok&¢ wykonanej warstwy nie nie r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej
niz + 5 cm.

6.4.3 Rowné&¢ podiuzna i poprzeczna warstwy

Pomiary rownéci podiwnej naley wykonywa& w prawym $ladzie kota kadego
ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnéci podtuznej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog
wyzszych klas naley stosowd metodt pomiaru umaliwiajaca obliczanie wskanika
réwnaici IRIl. Wartas¢ IRI oblicza s¢ dla odcinkéw o diugai 50 m. Dopuszczalne wagto
wskaznika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni dkoro w rozporzdzeniu dotycacym
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiaatogi publiczne.
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Do oceny roéwnéci podiuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz
placéw i parkingbw nalgy stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub
metody rownowanej, mierac wysoka&¢ prze&witu w potowie diugdci taty. Pomiar
wykonuje s¢ nie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowso podiuzna jest okrdona przez
wartas¢ odchylenia réwnéci (prz&witu), ktore nie mog przekroczg 6 mm. Przez
odchylenie réwnfxi rozumie st najwicksz odlegta¢ miedzy tat a mierzon powierzchm.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wsstowskanika rowndgci IRl warstwy
scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog #sygych klas nie powinny Bywicksze ni
podane w tablicy 14. Badanie wykonuje¢ sivedtug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni, w prawyndladzie kota.

Tablica 14. Dopuszczalne wadtd wskanika rownaci podiwnej IRl warstwy $cieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego [65]

Klasa drogi Element nawierzchni Wartdsci wskanika IR
[mm/m]
GP Jezdnieakznic, jezdnie MOP, utwardzong <37
pobocza -
Pasy: ruchu, dodatkowe, agkzania i
G wytaczania, postojowe, jezdnigcznic, <4,6
utwardzone pobocza

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wa&rtodchylenia réwnéci podtuznej warstwy
scieralnej nawierzchni drég klasy Z i L nie powinhgé wicksza nk 8 mm. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkitds kechnicznych
nalezy stosowa metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyogbwnowanej
uzyciu faty i klina. Pomiar naley wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziejeo 10 m. Wymagana rowgopoprzeczna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadé drogi publiczne.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wsrtodchylenia rowngci poprzecznej warstwy
scieralnej nawierzchni drog wszystkich klas technjch nie powinna hy wieksza ni
podana w tablicy 15. Badanie wykonujec sivediug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni.

Tablica 15. Dopuszczalne wastd odchyleh rowndsci poprzecznej warstwycieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego [65]

Wartaici odchyled
Klasa drogi Element nawierzchni réwnagsci poprzecznej
[mm]
GP Jezdnieakznic, jezdnie MOP, utwardzong <8
pobocza -
Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania i
G wytaczania, postojowe, jezdnigcznic, <8
utwardzone pobocza
Z, L, D Pasy ruchu <9

6.4.4 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy agacej na odcinkach prostych i na tukach powinny by
zgodne z dokumentagcprojektows, z dopuszczahtolerancy = 0,5 %.
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6.4.5 Rzdne wysokéciowe

Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i poromma wynikbw pomiaru
z dokumentagj projektows.

Rzedne wysokéciowe warstwy wizacej powinny by zgodne z dokumentac)
projektowa, z dopuszczantolerancy £1 cm. Wymaga gi aby co najmniej 95% wykonanych
pomiardw nie przekraczato przedziatu dopuszczalmghthyley

6.4.6 Usytuowanie osi w planie

Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiarow geodegljmgytuowania poszczegolnych
punktow osi i porownaniu wynikbw pomiaru z dokurempt projektows. O$ warstwy
w planie powinna byusytuowana zgodnie z dokumengggjojektows z tolerancy £ 5 cm.

6.4.7. Widciwosci przeciwpdlizgowe

Przy ocenie wigciwosci przeciwpdlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog wszych
klas powinien by okreslony wspoéiczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przatkowitym
paslizgu opony testowej.

Pomiar wykonuje giprzy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, niezizadiz co 50 m
na nawierzchni zwianej wod w ilosci 0,5 I/nf, a wynik pomiaru powinien yprzeliczany
na wartd¢ przy 100% pélizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Nyliatasciwosci
przeciwpglizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Zaamdajny wspétczynnik
tarcia przyjmuje si réznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia standardowego D:( D.
Dlugos¢ odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna bywigksza nk 1000 m. Liczba
pomiardw na ocenianym odcinku nie powinn& bgniejsza ni 10. W wypadku odbioru
krotkich odcinkéw nawierzchni, na ktérych nie ina wykoné& pomiaréw z pgdkoscia 60
lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skiayania, niektdreacznice), poszczegdlne wyniki
pomiaréw wspoétczynnika tarcia nie powinnychyizsze nk 0,47, przy pgdkosci pomiarowe;j
30 km/h.

Dopuszczalne warfci miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni magane
w okresie od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy dkspeoatacji § okreslone
w rozporadzeniu dotycgcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadirogi
publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne unierdiwiaja wykonanie pomiaru w wymienionym
terminie, powinien b§on zrealizowany z najmniejszym aliovym opé&znieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wsotaniarodajnego wspétczynnika tarcia nie
powinny by mniejsze ni podane w tablicy 15. W wypadku b&daa krotkich odcinkach
nawierzchni, rondach lub na dojazdach do stowgn poszczegdolne wyniki pomiaréw
wspotczynnika tarcia nie powinny byizsze ni 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 16. Dopuszczalne waftd miarodajnego wspoéiczynnika tarcia wymagane propdywem okresu
gwarancyjnego

Miarodajny wspotczynnik
tarcia przy pgdkosci
Klasa drogi Element nawierzchni zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni
60 km/h 90 km/h

>0,36

Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone

GP, G,z
pobocza
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6.4.8 Zhcza podtane i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtovdai wykonania zicza podhinego i poprzecznego polega na
ogledzinach. Zacza powinny b¥ réwne i zwiazane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi. Przylegeg warstwy powinny byw jednym poziomie

6.4.9 Grubé¢ warstwy

Grubas¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows z tolerancy + 10%. Nie
dotyczy to warstwy o gruBoi projektowej od 2,5 do 3,5 cm, dla ktérej tolesi@nwynosi
+5 mm.

6.4.10 Wygdd warstwy

Wyglad warstwy poprzez ogiziny catej powierzchni wykonanego odcinka powinis
jednorodny, bez sfan, deformacji, plam i wykrusze

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosty obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltu
twardolanego.

8. Odbiér rob6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00Wymagania ogoélne” pkt 8.

Mieszank i utozoma z niej warstw uznaje s za wykonaa zgodnie z wymaganiami
niniejszej specyfikaciji, jeeli:

Wyniki oceny makroskopowepgozytywne

Co najmniej 95% wynikéw badai pomiarow z uwzgidnieniem dopuszczalnych
odchyle, spetnia wymagania Specyfikacji Technicznej

Nie wigcej niz 5% wynikdbw bada i pomiarow z uwzgldnieniem dopuszczalnych
odchyler zwickszonych o 30%, spetnia wymagania Specyfikacji Tiezne).

Dopuszcza sistatystycza ocer parametrow mm-a oraz wykonanej warstwy.

9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrgi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fmawierzchni z asfaltu twardolanego obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0oczyszczenie podia,

- oznakowanie robét,

- zakupienie i dostarczenie materiatdw,

- wyprodukowanie asfaltu twardolanego i jego tramspa miejsce wbudowania,

ST D.05.03.12.
-83-



- posmarowanie lepiszczem kredei urzdzer obcych i krawznikow,

- roztozenie asfaltu twardolanego,

- obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem lub topditésma asfaltova,
- uszorstnienie nawierzchni grysem i przywatowanikil® walcem,

- przeprowadzenie

pomiarow i bada laboratoryjnych, wymaganych

w specyfikacji technicznej.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy:
PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-14

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-35

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metdiyda mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Czs¢ 1. Zawartdc¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metdiyda mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Czs¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno
asfaltowych na garo. Czs$¢ 11. Okrdlanie powazania pomgdzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno
asfaltowych na gaco. Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci probek
asfaltowych na wog

Mieszanki asfaltowe. Metody badanmieszanek mineralno-
bitumicznych na gaco. Czs¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki asfaltowe. Metody badanmieszanek mineralno-
bitumicznych na gaco. Czs¢ 14: Zawarté¢ wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 18: Sptywndac lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metbdgania mieszanek mineralno
asfaltowych na garo. Czs¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno
asfaltowych na garo. Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno
asfaltowych na gaco. Czs¢ 23: Okrélanie pgredniej wytrzynataici
na rozcaganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
ashltowych na gayco. Czs¢ 28: Przygotowanie probek do oznacze
zawartdci lepiszcza, zawarfoi wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbddania mieszanek mineralno
asfaltowych na gaco. Czs¢ 33: Przygotowanie probek zggczanych
urzadzeniem watujcym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtbdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo. Czs¢ 35: Mieszanie laboratoryjne
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PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 13108-6

PN-EN 13108-21

PN-EN 14023

PN-EN 13043

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgttdda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchn
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metdidyda& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 5: Oznaczanieggtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metdiyda& mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 6: Oznaczanie ¢gtasci objetosciowej
probek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metdiyda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs$¢ 8: Oznaczanie zawadd wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe. WynmagaCzs¢ 6: Asfalt lany
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymaganiag€c20: Badanie typu

Mieszanki mineral@sfaltowe. Wymagania. €& 21: Zaktadow:
Kontrola Produkcji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikadia asfaltown
modyfikowanych polimerami

Kruszywo do mieszanek mineradstaltowych i powierzchniowyc
utrwalen na drogach, Ilotniskach 1 innych powierzchni
przeznaczonych do ruchu.

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Metody
oznaczania odpordoi na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Oznaczan!
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czsé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Cezsé 5:
Oznaczanie zawardol wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czsé¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czsé 7:
Oznaczanie gptosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czsé¢ 8:
Oznaczanie polerowalda kamienia

Badania wiéciwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatani
czynnikéw atmosferycznych. € 1: Oznaczanie mrozoodpostd

Badania wiéciwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatani
czynnikéw atmosferycznych. €& 3: Badinie bazaltowej zgorze
stonecznej metagdgotowania

Badania wiéciwosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatani
czynnikdéw atmosferycznych. €& 5: Oznaczanie odporéd na szok
termiczny
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PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1

PN-EN 932-2

PN-EN 932-3

PN-EN 932-5

PN-EN 932-6

PN-EN 933-1

PN-EN 933-10

PN-EN 933-2

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 12591

PN-EN ISO 13473-1Charakterystyka

PN-EN ISO 4259
PN-EN 13036-7

BN-8931-04

Badania wdeiwosci cieplnych i @porndgci kruszyw na dziatani
czynnikéw atmosferycznych. €& 6: Mrozoodporn& w obecnéci
soli

Badania podstawowych wda@wosci kruszyw. Metody pobieran
prébek

Badania podstawowych wéewosci kruszyw. Metody pomniejszan
probek laboratoryjnych

Badania podstawowych wiewosci kruszyw. Procedura i terminoloc
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania podstawowych wd@wosci kruszyw. Czs¢ 5. Wyposaenie
podstawowe i wzorcowanie

Badania podstawowych wdawosci kruszyw. Cezs¢ 6: Definicje
powtarzalnéci i odtwarzalnéci

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Oznaczanie skial
ziarnowego. Metoda przesiewania

Badania geometrycznych detevosci kruszyw. Czs$¢ 10: Ocen
zawartdci drobnych czstek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewa
w strumieniu powietrza)

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Oznaczanie skial
ziarnowego. Nominalne wymiary otworéw sit badawdryc

Bdania geometrycznych wdl@wosci kruszyw. Oznaczanie kszta
ziarn za pomagcwskanika ptaskdci

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczani
ksztattu ziarn. Wskanik ksztattu

Badania geometrycznych $glavosci  kruszyw. Oznaczan
procentowej zawartai ziarn o powierzchniach powstatych w wyni
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtwosci kruszyw. Czs¢ 6: Ocene
wiasciwosci powierzchni. Wskanik przeptywu kruszyw

Badania geometrycznych wtawosci kruszyw. Ocena zawado
drobnych czstek. Badanie bkitem metylenowym

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltéw drogowych

struktury  nawierzchniprzy  wyciu  profili
powierzchniowych — G&¢ 1: Okreleniesredniej gkbokasci profilu,

Przetwory naftowe. Wyznaczanie $®@ianie precyzji metod badania

Drogi samochodowe i lotniskowe — Mgtbada — Czs$¢ 7: Pomial
nierébwnaci nawierzchni; badanie liniatem mierniczym.

Drogi samochodowe. Pomiar rowdoonawierzchni planografem i tat

WT-1 Wymagania Techniczne 2008 Kruszywa do miedzameeralno-asfaltowych

I powierzchniowych utrwalena drogach publicznych.

WT-2 Wymagania Techniczne 2008 Nawierzchnie asfadtna drogach publicznych.
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