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SACZKI ODWODNIENIA IZOLACJI



1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania dotycre wykonania
i odbioru fczkéw odwodnienia izolacji w zwiku z budow Obwodnicy srodmiejskiej
Wyszkowa - etap Il i IV — estakada (wiadukt naddikolejowa Ttuszcz — Ostreka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robét obgtych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazkonania sczkow odwodnienia izolacji
na budowanych obiektach mostowych i obepanuj

a) monta saczkow prostych, odwadnigych (z rurly odwadniajca),
b) wykonanie drenai podh&znego i poprzecznego z kruszywa otoczongguaica,

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Sczek do odwodnienia izolacji urzadzenie sktadare s¢ z dwoch elementéw: lejka
i sitka pasowanych na zaciskowe gniazdozsgte do odprowadzenia wody z izolacji
poza wysoke&c przeéwitu Autostrady.

1.4.2. Pozostate okgenia podstawoweazgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00. ,Wggania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami liyniera.

Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odgbdlne

2. Materiaty.

Wybor konkretnego rodzaju aszkdédw dokonany zostanie przez zyniera spérod
przedstawionych przez Wykonagvanateriatbw w terminie pianiejszym w uzgodnieniu
z Projektantem. Zastosowany materiat musidggodny z PN lub posiad@probat technicza.

2.1. Sczek

2.1/a. Sczek z tworzywa sztucznego (z 30% zawanitpwidkna szklanego), odpornego na
temperatug 230°C - sktadajcy sk z lejka oraz sitka. ££zek naley przedhiyé typowa rurka
z PCV lub PEHD drednicy@ 50 mm.

lub alternatywnie:

2.1/b. Sczek z blachy 3x200x200 wg PN-H-92128 i rge88/3,2 (3,8) wg PN-H-74242 oraz
sitko z blachy 1x150x150 mm. Wszystkie elementzka wykond ze stali nierdzewnej.
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2.2. Drena
2.2. Dren podtany i poprzeczny z grysu

Drena podtwzny i poprzeczny oraz warstwa drepaa przy gczkach z zastosowaniem
nastpujacych materiatow:

- grys 8-16 mm (lub 8-12 mm)
- zywica epoksydowa,
- utwardzacz.

lub:

- grys 4+6 mm

- zywica epoksydowa,

- utwardzacz.

- geowtoknina filtracyjna,

Nalezy stosowd kruszywo jednofrakcyjne, ze skal magmowych, czyptakane), suche
(o wilgotnaici < 4%) o uziarnieniu j.w. marki 20 wg PN-86/B-0&7[2].

Tablica. Wymagania dlaywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosé Jednostka Wymaganiali Metoda biacay
N ocena
1 | Wygld zewrtrzny - wg *) organoleptyczna
2 Wytrzymald¢ na rozciganie MPa >55 PN-EN ISO 527-2
3 Wydtwzenie % >30 PN-EN ISO 527-2
4 Twardd¢ wg Shora D - 60 +~ 80 DIN 53 505

*) Zywica powinna by barwy okrélonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardgapo dotkniciu
powierzchni prébki nie powinnoesstwierdzé na palcach widocznyctladowzywicy.

Uzyte materialy musgposiada deklaraat zgodndci (atest) producenta.

3. Sprzt.
Roboty zwhzane z monteem siczkdédw wykonane &a recznie przy pomocy lekkich nagdzi.
Sprzt uzywany do montau ssczkdw musi by zaakceptowany przezAyniera

4. Transport.

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie nmeéev do zamontowaniaaszkOw
powinny odbywa si¢ tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne”.
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5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Osadzenieaszkdéw w plycie przsta.

W budowanym obiekcie wykoth@sadzenieaggzka w deskowaniu przed betonowaniem piyty
nadbetonu lub ptyty ustroju Biwego w przerwie ngdzy prefabrykatami belek (rownocrée
z montaem zbrojenia betonu ptyty) — w rozstawie co okoton3zgodnie z Dokumentacj
Projektovg

W trakcie osadzeniaaszka naley przeprowadzi regulacg jego wysokéci i w planie oraz
zastabilizowa, aby w trakcie betonowania nie zmienit swojegampehia. Po wykonaniu piyty
i utozeniu izolacji aczek przykryg sitkiem. Naley zwrdck uwag;, aby izolacja zachodzita na
kotnierz czka (aby woda z izolacji wptywata deczka).

Etap | zamontowaniaszka

» Saczek naley umiejscowt przed betonowaniem piyty pagtajac o dobrym
ustabilizowaniu by w czasie betonowania i wibroveanie zmienit swego potenia.
Wylot z ssczka naley przedhiy¢ typows rurka z PCV osrednicy @ 50 mm. Rurk
zamocowa na wylotowej rurce lejka "na wcisk" po uprzedniosmarowanitywica
epoksydow.

* Osadzt wlot siczka jak to pokazano na rysunku przekroju poprzeganobiektu
mostowego.

Etap Il zamontowaniaaszka.

» sprawdzenie dumosci rurki spustowej PC\p 50 mm i usunicie zanieczyszcze po
zagruntowaniu powierzchni ptyty i wykonaniu jej iaoji:

* wyréwnanie powierzchni izolacji do poziomu gérngwserzchni kotnierza g£zka
i zatazenie izolacji w obgbie iczkow na kotnierzgzkdw-by woda z izolacji wptywata
do siczkow.

* monta sitka po utgeniu izolacji.

5.2.2. Wykonanie warstwy dreinawe].

Po uta@eniu izolacji wykona monta sitka i nasfpnie utay¢ warstwe drenaowa. Przed
wykonaniem warstwy nahy:

a) przygotowagrysy, tj.:

— rozsi&, by nie zawieraty ziaren spoza frakcji 8-16 mm,
— przeptukd woda w celu usunjcia pytow,

—  WYSUSz¥,

— przechowa w szczelnym pojemniku,

b) wycechowa objetosci robocze garnka i garnuszka,
C) oczyci¢ przestrzé wokot siczka do wypetnienia grysem.

Wykonanie warstwy drezawej wokot aczka polega na:

— odmierzeniu potrzebnej goi grysow, maliwej do jednorazowego wymieszania
np. 2 dniorazzywicy w stosunku okjosciowym 50 czsci kruszywa do 1 egci

Zywicy,
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- odmierzeniu potrzebnej doi utwardzacza, np. w stosunku 10:1,60° eywicy
i 6 cnT utwardzacza i doktadnym wymieszagiwicy z utwardzaczem,

— wymieszaniu kruszywa zywica zawierajca utwardzacz tak, aby powierzchnia
Ziaren byla pokrytaywica,

— wypelnieniu przestrzeni wokohszka grysami otoczonyniywica i ich lekkim
zag:szczeniu topatk

Mieszaniezywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grysow i ichuadwywanie, naley
wykonywa w sposOb zorganizowany, bez przerw, poniewaas zuycia zywicy jest
ograniczony w zalaosci od temperatury otoczenia.

5.2.3. Wykonanie drera poprzecznego i podinego.

Wzdtuz saczkoéw wykona drena podtwzny, przed dylatacjami dreagoprzeczny z grysu
otaczanegozywica epoksydow. Drena wykona w warstwie wizace] nawierzchni.
Przygotowanie grysu otoczoneggywica zgodnie z punktem 5.2.2. Zadaniem déena
poprzecznego jest niedopuszczenie doptywu wodyyladatje.

6. Kontrola jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdln
6.1. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie poszczegolnyettapdw robot.
6.2. Zakres kontroli jakosci sprawdzany w trakcie wykonywania robot.

a) jakac¢ betonu podiva wg wymaga odnagnie betonu konstrukcyjnego,
b) uziarnienie grysow,

Kontrola materialbw powinna By oparta na atestach i certyfikatach producenta
potwierdzagcych zgodnéc ich wiasciwosci z aprobatami technicznymi, ST i pktem 2.

Nalezy rowniez sprawdzté zgodnd¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot z projektem
Z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennikadbwy. Przy kadym odbiorze robot
zanikapcych (odbiory mgdzyoperacyjne) naky stwierdzé ich jakas¢ w formie protokotow
odbioru robot lub wpiséw do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe

- rzedne gory sczka + 0 mm -3 mm,
- lokalizacja w planie + 10 mm,

- grubc¢ drenau +3 mm.

- szerokd¢ drenau + 10 mm.

7. Obmiar robot.

Jednostk obmiaru jest 1 sztuka wykonaneg@zka i 1 m (lub 1 f) drenu podhtianego lub
poprzecznego i uwzegldinia wszystkie elementy skladowe robat.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00@0O¥Wymagania ogolne”.
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8. Odbidr robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.000.00. "Wymagania ogolne".

9. Podstawa ptatndci.

Ogolne wymagania dotyaeze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdélne".
Cena robot obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

— zakup i transport materiatow przewidzianych do wyksia robot,

— osadzeniegzka w deskowaniu nadbetonu - piyty ustrojérmemo — pomidzy
prefabrykatami belek z wyregulowaniem wysékid usytuowania w planie,

— uszczelnieniegzka,

- mont& sitka,

— wypelnienie warstw drenaowa,

— wykonanie drenu podimego wzdta saczkéw z tamy drenarskiej z PCV lub
Z grysu otaczaneggwica epoksydow (lub geowtokniny filtracyjnej),

— wykonanie drenu poprzecznego (przed dyla)aejgrysu otaczanegaywica
epoksydow (lub geowtdkniny filtracyjnej),

— uporzdkowanie miejsca wykonania robot

— przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-85/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopawestali odpornej na koragzj
i zaroodporne.

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej naXe i zaroodporne.

PN-EN ISO 527-2:1998 Tworzywa sztuczne - Oznaczamigciwosci mechanicznych przy
statycznym rozaganiu - Warunki bada tworzyw sztucznych
przeznaczonych do prasowania, wtrysku i wyttaczania

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumiczmalobiektach mostowych. IBDiM Zaktad
Technologii Nawierzchni.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJdnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim pawi odpowiadé drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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