SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.14.02.01

POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycice wykonania
i odbioru rob6t malarskich metalizowanej konstrukstalowej w zwizku z budow
Obwodnicysrodmiejskiej Wyszkowa - etap Il i IV — estakadaigdukt nad lind kolejowa
Ttuszcz — Ostreka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycgrowadzenia rob6t zwranych
z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym popme#owanie konstrukcji stalowej
z powtoka cynkows nalazona za pomog metalizacji natryskowej dla obiektu mostowego
i obejmup pokrycie powierzchni elementow stalowych (metakiaaych natryskowo):.

a) powtoky uszczelniajca,
b) powiolka miedzywarstwow,
c) powioky nawierzchniow

oraz:

d) wykonanie robot zwizanych z pokryciem powtakstykdw montaowych,
e) wykonanie miejscowych napraw powtok malarskiclszkodzenia zwizane
Z transportem i montam konstrukciji)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Istotne zanieczyszczenie — Zanieczyszczenie poghiaiz w sposob istotny
wptywajace na trwaté¢ i wyglad powtokowego zabezpieczenia antykorozyjnego.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa — Wszelkie opisy, oblicagnidlane techniczne oraz
rysunki dostarczone Wykonawcy przez Zamagxgego w ramach Umowy
(Kontraktu), jak rownie wszelkie opisy, obliczenia, dane techniczne, rigsyprobki,
wzory, modele, instrukcje obstugi, spaizone przez Wykonawe zatwierdzone przez
Inzyniera

1.4.3. Projekt Techniczny Wykonawczy — Dokumentacja poditgzp zatwierdzeniu przez
Inzyniera, zawierajca medzy innymi

— system powiokowy

— technologt przygotowania powierzchni do malowania

— technologt aplikacji farb

— technile rusztowa oraz Projekt rusztowajesli jest wymagany przepisami
Prawa Budowlanego

— zabezpieczenie przed rozprzestrzenianieng ganieczyszcze podczas
czyszczenia powierzchni metpdtrumieniowoscierm

ST M.14.02.01.
- 250 -



1.4.4. Plan Zapewnienia Jaka — Dokumentacja podlegma zatwierdzeniu przez
Inzyniera, zawierajca medzy innymi

— metod; przygotowania powierzchni do malowania oraz jeppeetry

— procedury i dokumentowanie oceny przygotowania paehni przed
malowaniem

— procedury pomiaru i dokumentowanie warunkéw higroieznych w trakcie
prowadzenia prac

— procedury i dokumentowanie prac zanikowych - prigg@nia powierzchni
przed malowaniem i naktadania powtok

— procedury pomiaru i dokumentowanie grétiqgpowtoki gruntowej i catkowitej

— okreslenie wyghdu otrzymanej powtoki wg punktu 3.8.9. Zaléce.IBDIiM
i GDDKIA

— spodziewane oddziatywanie Beodowisko naturalne i metody zabezpieczenia
srodowiska przed tym oddziatywaniem.

— postpowanie z odpadanicierniwa i polakierniczymi

— harmonogram prac

Pazadane jest zapewnienie Producenta farb o nadzorzeobatami
Zaleca si prowadzenie nadzoru nad robotami antykorozyjnygodnie z PN EN ISO
12944-1 do 8:2001 przez ogob kwalifikacjach zgodnych z EN 12837.

1.4.5. Pozostate ok&enia podane w niniejszej Specyfikacii agodne z obowiujacymi
odpowiednimi normami i Specyfikacp-M.00.00.00 "Wymagania ogélne."”

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kowykonania oraz za zgodfto
z Dokumentagj Projektova, Specyfikaci i poleceniami layniera.

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymaiga
ogolne”.

2. Materialy

2.1. Materiaty malarskie.

Materiaty malarskie zabezpiecze¢ przed korozj stosowane do powlok powinny
odpowiadé wymaganiom okrdonym w PN-EN ISO 12944:2001 oraz ,Zaleceniami IBDi
dotyczicymi wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpmczkonstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych — nowelizacja z 200Bur— Zahcznik do Zaradzenia nr
15 GDDKIA z dnia 08.03.2006 r.

2.1.1. System powiokowy.

System powtokowy powinien Byzgodny z DokumentagjProjektova i odpowiedni do
powtoki metaliczne;j.

Kolorystyka powtoki winna b§ zgodna z DokumentacProjektows oraz zaakceptowana
przez lrzyniera.

Zamawiagcy ma prawo wyboru systemu powlokowego z rowadnych
przedstawionych [zaproponowanych] przez Wykonaww Projekcie Technicznym
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Wykonawczym. Ostateczna decyzja dotyer rodzaju i producenta materiatu rigledo
Inzyniera po uzgodnieniu z Projektantem.

Powtoka nawierzchniowa powinna dgdporna na czynniki atmosferyczne i wykazgwa
trwatos¢ barwy i potysku w okresie co najmniej 5 lat.

System powtokowy epoksydowo-poliuretanowy lub adatkie trwaly o przewidywanej
trwatasci 25 sktadajcy sk z powtok o wymaganych grubdach na sucho:

L.p. Nazwa Grub& powtoki Uwagi
[pm]
1 | Powloka uszczelnigga epoksydowa 20
2 | Powloka mgdzywarstwowa epoksydowa 90
3 | Powloka nawierzchniowa poliuretanowa 60 potpotysk
RAZEM 170

2.2. Materiaty pomocnicze.

Materiaty pomocnicze do oczyszczenia powierzchoizywanego sprdu malarskiego
powinny posiada@Aprobaty i atesty producenta.

3. Sprzet

Roboty wykonywane dmla przy wyciu sprztu przeznaczonego do zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

4. Transport

Farby i rozcienczalniki  transportowanegdb zgodnie z aktualnymi przepisami
o transporcie materiatdw niebezpiecznych oraz zgorinstrukcy Producenta farb.

Nalezy przestrzega okrelone przez producenta farb warunki transportu
I przechowywania.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SpecyfikdzjM.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji Projekt Techniczny Wykonawcz
zawierajcy organizacje oraz harmonogram robdt uwdgiapce wszystkie warunki,
w jakich kzda wykonywane (patrz ST M.14.02.02). W Projekcie puem by réwniez
opisany sposob oceny powloko metalizacyjnej eledwerstalowych, sprt do wykonywania
powtok malarskich, metody napraw i uzupeinpowiok malarskich.

5.2.1. Wymagania ogolne

* malowanie konstrukcji naby wykona po odebraniu powtoki metalizacyjnej
przez Irzyniera lub osobupowaniona do odbioru powtoki metalizacyjne;.
»  kryteria odbioru powtoki metalizacyjnej podano w BIT14.02.02.
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* aplikacg farb prowadzi w warunkach przewidzianych w Instrukcji stosoveani
farb. Temperatura podia podczas aplikacji co najmnie]°@ wzzsza od
temperatury punktu rosy. Pod® do malowania odpylone do stopnia 2 wg PN-
EN ISO 8502-3:2000

» Swieza warstwa materialtu malarskiego nie powinna& By czasie schrcia
naraona na dziatanie kurzu i deszczu

Ponadto nie naky prowadz¢ prac malarskich:

- we weczesnych godzinach rannych izpgch popotudniowych na wolnym
powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji vepstje rosa,
— W pomieszczeniach, gdzie przeprowadzeosizyszczanie.

5.2.2. Roboty malarskie antykorozyjne w Wytwaorni

Pierwsza powtoka malarska tzw. uszczehltiajpowinna w sposob jednorodny pokrgwa
powierzchn¢ malowan.

5.2.2.1. Stan 1 — Magazynowanie konstrukcji i msnfaozwalagcy na malowanie
nawierzchniowe do 3 miegly od aplikacji farby n@dzywarstwowej

* malowania konstrukcji stalowe] moa zakaczy na powitoce nwdzy-
warstwowej,

* usury¢ zanieczyszczenia pyliste i pomoiaave z powierzchni powtoki ndzy-
warstwowe]j przed malowaniem farbhawierzchniow

* powioke nawierzchniow aplikowa po zak@éczeniu montau,

5.2.2.2. Stan 2 - Magazynowanie konstrukcji i msnfaozwalagcy na malowanie
nawierzchniowe powej 3 miesg¢cy od aplikacji farby midzywarstwowej

 malowania konstrukcji stalowej powinno za@kay sig na powloce
nawierzchniowej w 30+50% gruba specyfikowanej. Zasadne jest réwnie
zakaiczenie powtoki nawierzchniowej w 100% grébo specyfikowanej
(nalezy sie jednak licz¢ z koniecznécia montau przy uyciu pasow
elastycznych oraz wykonania oczyszczenia powlokivieechniowej do
wygladu odpowiadajcego Irzynierowi oraz wykonanie poprawek powitoki
w miejscach uszkodzonych mechanicznie),

5.2.3. Roboty antykorozyjne po montau

* przygotowa do malowania powierzchgipowtoki migdzywarstwowej natoona
w Wytworni,

e usury¢ zapylenie i inne zanieczyszczenia fgoaj wptyw na trwaltéé i wyglad
powtoki

« wykona malowanie naprawcze miejsc uszkodzonej mechamczhib
termicznie powtoki zgodnie z punktem 5.2.5.

* wykona malowanie farkh nawierzchniow zgodnie z Instrukgj uzytkowania
farby,

5.2.4. Styki pomontaowe

Jezeli wystipia wykonywane na budowie styki pomontave naley postpowa: zgodnie
Z ponizszymi zasadami.
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5.2.4.1. Stan 1 — Pozostawiona powierzchnia nieypakpowtoky malarslks w odlegtaci
okoto 5+10 cm od kraedzi metalu

wykona przewidziane technologpofaczenia spawane

oczysci¢  struminiowosciernie do stopnia czysto minimum Sa 2% oraz
chropowatéci uzyskanej zécierniwazuzel pomiedziowy

metalizow& natryskowo na grulsé specyfikowan

uszczelnt powloke metalizacyja

wykona: powtoke miedzywarstwovy

wykona: powtoke nawierzchniow,

5.2.4.2. Stan 2 — Mate powierzchnie od kgdwi pokryte powtok malarslg

usura¢ miejscowo na szerokoi 25+50 mm powiok malarsky poprzez
zeszlifowanie

wykona przewidziane technologi polaczenia spawane z zabezpieczeniem
poprzez zastorcie pozostate] powtoki malarskej najkorzystniej mpogzmad,
wykona® oszlifowanie spawu z usugciem termicznie uszkodzonej powtoki,
fazowa stan powtoke

na podige metaliczne aplikowa pedzlem farle wysokocynkow (np. typu
ZINGA) na grubé¢ minimum 100um

po utwardzeniu zgodnie z Instrukagjzytkowania farby wysokocynkowej (np.
typu ZINGA) aplikowa farbe micdzywarstwowy | nastpnie farle
nawierzchniow [zgodnie z Instrukcjami aytkowania] dochowujc czasow do
nastpnej aplikaciji,

5.2.4.3. Stan 3 — Miejsca trudnodgste - mate powierzchnie od kragzi pokryte powtok

malarslg

usury¢ miejscowo na szerokoi 25+50 mm powlok malarskk poprzez
zeszlifowanie

wykona przewidziane technologi polaczenia spawane z zabezpieczeniem
poprzez zastoncie pozostate] powtoki malarskej najkorzystniej mpogzmas,
wykona® oszlifowanie spawu z uswgiem termicznie uszkodzonej powtoki,
na podiage metaliczne aplikowa pedzlem farle tolerupca gorsze
przygotowanie powierzchni na grudgaminimum 100um

po utwardzeniu zgodnie z Instrukajzytkowania farby wysokocynkowej (np.
typu ZINGA) aplikowa farbe micdzywarstwowy | nastpnie farle
nawierzchniow [zgodnie z Instrukcjami aytkowania] dochowujc czasow do
nastpnej aplikaciji,

5.2.5. Uszkodzenia mechaniczne i termiczne powtok

5.2.5.1. Pokrycie powierzchni pierwsswarstwy farby wiazacej-podktadowej- epoksydowe;j

Swieza warstwa materiatlu malarskiego nie powinna fwyczasie schitia naraona na
dziatanie kurzu i deszczu.

5.2.5.2. Pokrycie powierzchni pierwsswarstwy farby wiazacej-podktadowej- epoksydowej

Brzegi uszkodzone fazowaMiejscowo aplikowa farbe grubopowtokowa typu mastyka
epoksydowa tolergga gorsze przygotowanie powierzchni.
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Po utwardzeniu pokty powloka nawierzchniow. Powiloka po przemalowaniu nie
powinna wykazywé zraznicowania z powtok obok.

5.3. Plan Bezpiecaestwa i Ochrony Zdrowia [Plan BIOZ]

Plan naley sporadzic zgodnie z Rozposrizeniem Ministra Infrastruktury z dnia
27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegotowego zakressmy planu bezpieczstwa i ochrony
zdrowia oraz szczegO6towego zakresu rodzajow robdowlanych, stwarzagych zagraenia
bezpieczéstwa i zdrowia. (Dz.U. Nr 151, poz. 1256 z 20020rdz szczegoétowego zakresu
rodzajéw robo6t budowlanych, stwaraeych zagraenie bezpieczestwa i zdrowia ludzi.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymaga
0golne”.

6.1. Zasady kontroli

Kontroli podlegag wszystkie sktadniki procesu technologicznego, dagecza te ktére
podlegag zakryciu. Naley postpowa zgodnie z ustaleniami PZJ.

Szczego6towe zasady kontroli i odbioru mu$s¢ zawarte w PZJ zatwierdzonym przez
Inzyniera.

Podczas kontroli naky sprawdzé:

— dokfadndgc¢ i jakos¢ wykonania powtok na podstawie edrin

— przyczepné&é powtoki malarskiej

— gruba¢ powtok malarskich na podstawie PN-EN ISO 2808:200& PN-C-
81515:1993), stosag nieniszcace metody pomiaréw np. stosaj przyrady
magnetyczne lub elektromagnetyczne, zapewrgajloktadnéc +10%.

— warunki atmosferyczne (temperatura, wilgait)ow jakich wykonywane jest
malowanie.

6.3.1. Wyghd zewretrzny powtoki (ocena staraném wykonania powtok)

Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym
0 mocy 100 W z odlegéai 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsefinazyjmuje st
obszar w ksztatcie kwadratu o boku 10 cm, dobrz®ezny z odlegtéci 0,5 +1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wytaych r&nic w jakaci wymalowania w danym rejonie
mozna go podzied na czsci rézniagce sé miedzy sol i kazda z nich traktowa jako
oddzielry cz¢$¢. Miejsca obserwacji powinny byw réwnomierny sposob rozmieszczone na
ocenianej powierzchni. Liczlmiejsc obserwacji mma przyjmowa wg tablicy 1.

Tablica 1. Liczba miejsc obserwacji wydl zewrtrznego powtoki

Lp. Powierzchnia w i Liczba miejsc obserwacji
1 do 50 1+2
2 od 51 do 100 2+4
3 od 101 do 1000 5
4 na kade nasipne 1000 5
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6.3.3.1. Ocena wygtlu powtok pérednich

Powtoki pdarednie w zestawie podlegaj jedynie ocenie pod gkem wad
niedopuszczalnych. Za niedopuszczalne wady powlalarskich uznaje siwady wynikajce
ze ziej jakdci farb lub zastosowania w zestawie farb niews@mppcych ze sop oraz
niestarannego prowadzenia prac malarskich, w wyo#dego wysipuje na ogét podnoszenie
si¢ pokrycia, spcherzenie i zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne naleuzna:

grube zacieki w formie firanek z wygtujacymi na nich sgcherzeniami
powtoki,

grube zacieki kaczace s¢ kroplami farby,

skorke pomaraczowa i kratery wynikajce z podnoszeniaespokrycia,

kratery przebijajce powtok do podiaa,

duze sgcherzenia,

zmarszczenia, ggania wgtbne,

spekania deseniowe.

Wystapienie chdéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtokha danym
fragmencie powierzchni.

6.3.3.2. Ocena wygtlu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru naleg postugiwa sie karty kolorbw RAL. Wymagana jest klasa |l
wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraasi Ill na maksymalnie 30%
miejsc obserwacji (wg tablicy 2).

Tablica 2. Klasy jakéci powtok malarskich

Wady powtoki Klasa Il Klasa lll

Lp.

1

Zmiana koloru i
odcienia

Kolor zgodny z kak kolorow;
nieznaczna zmiana odcienia 1
zaciekach

Kolor zgodny z kak kolorow;
aieznaczne rinice w odcieniu

2 | ZanieczyszczenipPojedyncze zanieczyszczenia Zanieczyszczenia w formie
mechaniczne wmalowane w powtok lub pojedynczych zgrupowia
osadzone w warstwie ktorych powierzchnia nie
nawierzchniowej przekracza 1 cfn
3 | Zacieki Nieznaczne zacieki Male, ptaskie niekaczace s¢
uwidaczniagce st jedynie kroplami farby
zmiamg odcienia powtoki
4 | Uktucia igh, Pojedyncze ukiucia igt Dos¢ liczne ukiucia igh,
kratery pojedyncze kratery
5 | Zmarszczenia, |Bardzo nieznaczne drobne | Drobne zmarszczenia, niez-

specherzenia,

skorka pomana
czowa, spkania
powierzchniowe

zmarszczenia, niedopuszczal
spekania, skérka pomafiazo-
wa i sgcherzenia

neaczna skérka pomatrezowa,
niedopuszczalne gkania i
specherzenia

6.3.4. Grubé¢ powtoki

Pomiary grubéci naleey wykona& co najmniej w 7 punktach na idym elemencie
konstrukcji. Za wynik ostateczny pomiaru naleprzyja¢ sredni arytmetycza wynikow
uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu dwoch nageych odczytowSrednia ta nie mae
wynosi mniej niz 90% wartdci ustalonej w Projekcie.
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6.3.5. Przyczepré powtok

Przyczepn& powiok naley testowg metod, odrywows (pull-off) wg PN-EN 1SO
4624:2004 [17] i jedsp z metod naeciowych: metod siatki nacg¢ wg PN-EN ISO
2409:1999 [15] lub metadnhackcia krzyzowego wg ASTM D 3359:1997 [16] .

Przyczepn& powinna wynosi:

— nie mniej ni 5SMPa wg metody odrywowej,
— stopier nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nagt,
— stopier nie nizszy niz 4A wg metody krzya.

Po dokonaniu pomiaru kda z wymienionych metod natg uzupeiné¢ zniszczon
powtoke malarsly tym samym systemem lakierowym, ktOry stosowanozegmio przy
malowaniu. Liczk punktow pomiarowych przyczepéw nalezy okresla¢ wg tablicy 6.

Tablica 6. Liczba punktéw pomiarowych przy badamizyczepnéci powtoki

Lp. Wielkos¢ powierzchni w rh Liczba punktow pomiarowych
1 do 100 3
2 101+1000 5
3 1001+10000 6
4 powyzej 10000 6 na kale 10000 rh

6.3.6. Twardéc¢ powtoki
Twardas¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184:2001 powinna >1H.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiaru jest 1 f(lub 1 Mg) konstrukciji stalowej zabezpieczonej pak@ami
malarskimi.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00@OV@ymagania ogolne”.

8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@0OWymagania ogoélne”.
Szczegotowe zasady kontroli i odbioru mu$sc zawarte w PZJ zatwierdzonym przez
Inzyniera.

Parametry odbiorowe powtoki antykorozyjnej:

L.p. Wiasciwosé Podstawa Parametr i uwagi

1 | Wyghd Zalecenia IBDiM 2006 r. Powloka bez zanieczys#cze
pomontaowych oraz bez wad
niedopuszczalnych wg ZalectBDiM

2 | Gruba¢ powtoki PN-EN ISO 2808:2008 W zalmosci od stosowanego stopu
metalicznej dla ZnAL15 — 15Qum
dla Zn — 20Qum
3 | Gruba¢ powtoki PN-EN ISO 2808:2008 Powloka metaliczna + malarska 17t
calkowita Procedura PSK-02:2005
4 | Przyczepn& odrywowa | PN-EN ISO 4624:2004 Min 5 MPa — zaleca sioceni&
powtoki Procedura PSK-01:2005 przyczepné powtoki na ptytkach

kontrolnych
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L.p. Wiasciwosé Podstawa Parametr i uwagi

5 | Przyczepn& powtoki ASTM D 3359:1997 Powloka nawierzchniowapsen
minimum

9. Podstawa ptatndci

Ogdlne wymagania dotyaze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

— prace przygotowawcze,
— zakup i transport materiatdow przewidzianych do wyksia robot,
— przygotowanie niezignych rusztowa,
— przygotowanie powierzchni stalowej metalizowandjyskowo,
— natazenie powtoki uszczelniagej,
— nalazenie powtoki m¢dzywarstwowej,
— nalazenie powtoki nawierzchniowej,
- wykonanie powtok malarskich w miejscach stykéw pontazu konstrukciji,
— uzupetnienie powtok w miejscach ewentualnych uszkodd
— wykonanie niezdnych bada wymaganych w PZJ.
9.2. Gwarancje

Wykonawca udzieli gicioletniej gwarancji na powtoki antykorozyjne.
9.2. Parametry gwarancji

— brak podstawowych wad powtok wg PN EN ISO 4628-25:2005 takich jak
ztuszczenie, sgkanie, spcherzenie,

— brak uszkodze korozyjnych powtoki w stopniu wkszym ngz Ril [0,05%
powierzchni catkowitej wg wzorca] wg PN EN ISO 4622005

— nie dopuszcza sizmian barwy powoddgej nierdwnomierne tdmicowanie
[plamy] barwy powierzchni,

— kredowanie powtoki nie wksze ni stopieéd 3 wg PN EN ISO 4628-6:2008,

10. Przepisy zwazane i standardy

10.1. Polskie Normy

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Préba zarysuaa

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatlcig.

PN-EN ISO 2808:1999 Farby i lakiery. Oznaczanidbgéai powtoki.

PN-EN ISO 3892:2004 Powiloki konwersyjne na padtometalowym. Oznaczenie masy
jednostkowej powtok. Metody wagowe.

PN-EN ISO 4617:2002 Farby i lakier. Lista termindwnoznacznych
PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakier. Préba odrywatoaoceny przyczepioi.
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PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery - Ocena aizsnia powtok - Oki&@anie ilcsci i rozmiaru
uszkodzé oraz intensywnii jednolitych zmian w wyghbzie - Czs¢ 1:
Wprowadzenie ogodlne i system oltamia

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery -- Ocena zoxenia powtok - Oki&anie ilosci
irozmiaru uszkodze oraz intensywn&ci jednolitych zmian
w wygladzie - Cz$¢ 2: Ocena stopnia gpherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery -- Ocena zoxenia powlok -- Okedanie ilosci
irozmiaru uszkodze oraz intensywni jednolitych zmian
w wygladzie - Cz$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery - Ocena zcugnia powiok - Okrdanie ilosci
irozmiaru uszkodze oraz intensywn&ci jednolitych zmian
w wygladzie - Cz$¢ 4: Ocena stopnia gkania

PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery - Ocena zcugnia powilok - Okrdanie ilosci
irozmiaru uszkodze oraz intensywn&i jednolitych zmian
w wygladzie - Cz$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2008 Farby i lakiery - Ocena zcugnia powiok - Okrdanie ilosci
irozmiaru uszkodze oraz intensywn&i jednolitych zmian
w wygladzie - Cz$¢ 6: Ocena stopnia skredowania mettamy

PN-EN ISO 4628-7:2008 Farby i lakiery - Ocena zcugnia powiok - Okrdanie ilosci
irozmiaru uszkodze oraz intensywn&i jednolitych zmian
w wygladzie - Cz$¢ 7: Ocena stopnia skredowania metaédsamitu

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie  pagto stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czysigpowierzchni -
Czs$¢ 1. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych poddp stalowych oraz podiky stalowych po
catkowitym usungciu wczeniej nalazonych powtok.

PN-EN ISO 8502-3:200@rzygotowanie  podiy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Badania #hge do oceny czysfoi
powierzchni - Ocena pozostén kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda &a samoprzylep:)

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie  pogto stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powanz. Czs¢
1: Zasady ogoélne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie  pogto stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania powednz. Czs¢
2: Obrobka strumieniowseierna.

PN-EN ISO 12944:1:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomo&a ochronnych systeméw malarskich. ¢& 1. Ogodlne
wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944:2:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich. &z 2. Klasyfikacja
srodowisk.
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PN-EN ISO 12944:3:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systemow malarskich. ¢& 3. Zasady
projektowania.

PN-EN ISO 12944:4:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich. & 4. Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944:5:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich. €& 5. Ochronne
systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944:6:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich. & 6. Laboratoryjne
metody bada whasciwosci.

PN-EN ISO 12944:7:2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systemow malarskich. & 7. Wykonywanie
i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944:8.2001 Farby i lakiery. Ochronaeprzkorozy konstrukcji stalowych za
pomoa ochronnych systeméw malarskich. €& 8. Opracowanie
dokumentacji dotycicej nowych prac i renowacji.

10.2. Polskie Normy — wycofane lub zagpione
PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nienisgz pomiary grubéci powtok.
10.3. Pozostate przepisy

Procedura PSK-01:2005 Oznaczanie przyczépngoowtok na sztywnym podiol
metalowym w warunkach terenowych

Procedura PSK-02:2005 Metodyka pomiaru géebpowtok na konstrukcjach.

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznyckimapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)

Zalecenia IBDIM dotyczce wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpiéckenstrukciji
stalowych drogowych obiektdow mostowych nowelizagja 2006 r. — Zalcznik do
Zarzdzenia nr 15 GDDKIA z dnia 08.03.2006 r.

ASTM D 3359:1997 Oznaczenie przyczegrigoowtoki do podiga metod tasmy (metoda
krzyza Andrzeja)
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