SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.20.01.16.

ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI
PRZED GRAFFITI



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycice wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z zabezpieczeniem przed graffiti odsftyeh powierzchni
betonowych lub stalowych obiektow zynierskich w zwazku z budow Obwodnicy
srodmiejskiej Wyszkowa - etap Il i IV — estakadaigdukt nad lina kolejowa Thuszcz —
Ostrokka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeg/konania i odbioru robot zazanych
z zabezpieczeniem przed graffiti konstrukcji klad&bejmugp:

a) oczyszczenieczne i przygotowanie powierzchni pod zabezpieczamiggraffittti,
b) wykonanie zabezpieczenia przed graffitdkami AGS - ¢cznie, powierzchni :
gtadkiej - podpar,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Graffiti— napisy lub symbole zamieszczandcianach i murach, zazwyczaj w Sposob
nielegalny. Do malowania graffiti najeciej stosuje i akrylowe farby w aerozolu.

1.4.2. Pozostate okdenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00ymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgod§to
z Dokumentag Projektova, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odblne

2.Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotycrce materiatow:

Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pada OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

Za sprawdzenie przydatém materiatow oraz jakd wbudowania odpowiada Wykonawca.
Przed przysipieniem do wbudowania materialtbw Wykonawca zohaemy jest do
przedstawienia dla kdej dostawy deklaracji zgodfm lub certyfikatu zgodn&ei materiatu
z Polsk Normg lub w przypadku jej braku z aprobdechnicza..
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2.2. Rodzaje zabezpiecheprzed graffiti
2.2.1.Podziat zabezpiecagrzed graffiti ze wzgldu na trwaté¢

Ze wzgkdu na trwaté¢ powtoki antygraffiti stosuje sinastpujace zabezpieczenia przed
graffiti:

a) zabezpieczenie tymczasowea- te woskowe powtoki ochronne, usuwane razem
z graffiti, dlatego po kadym zabiegu czyszczenia nafewykona nowa powitoke
ochronn. Zabezpieczenia tymczasowe modpy¢ stosowane na odpowiednio
przygotowanych powierzchniach mineralnych (zabezmaych lub
niezabezpieczonych) i zabezpieczonych antykorozypowierzchniach stalowych.
Producent powinien podav karcie technicznej materiatu jakeso powtoka woskowa
powinna by poddawana renowaciji, aby skutecznie chiratiiekt przed graffiti. Dla
wyrobéw ochrony tymczasowej — woskOw — nie jest wgame przedstawienie aprobaty
technicznej, poniewaten rodzaj preparatu z zakmia nie jest trwale wbudowany
w obiekt.

b) zabezpieczenia poéttrwate zyeie bardziej agresywnycsrodkédw czyszczcych (do
usuwania niektorych rodzajéw rysunkéw mazakamsloitayami) usuwa lub uszkadza
systemy ochrony antygraffiti, co wymaga uzupetraeiib renowacji ochrony przed
graffiti po czyszczeniu tego typwodkami,

c) trwale - graffiti nie trzyma sitak zabezpieczonej powierzchni lub z niej spiywa z
wzgledu na nisk energ¢ powierzchniow; do usungcia graffiti uzywa sk jedynie
nieagresywnyclrodkéw czyszcgcych; zmywanie graffiti nie niszczy ochrony przed
graffiti. Jednak wielokrotne czyszczenie doprowadaehrorg antygraffiti do
catkowitego lub cgsciowego usunricia. Do tego typurodkow producent powinien
poda liczbe cykli usuwania graffiti bez uszkodzenia powtoki.

2.2.2.Podziakrodkéw antygraffiti ze wzgldu na ich wiéciwosci ochronne
Srodki przeznaczone od ochrony przed graffiti dgs na:

a) srodki przeznaczone do ochrony konstrukcji oczysmageb i/lub pomalowanych
wstepnie innymi systemami powtokowymi,
b) srodki mapce jednoczéie wiaciwosci ochrony antykorozyjnej i antygraffiti.

2.3. Wymagania dla powtok antygraffiti

2.3.1 Wiasciwosci fizyko-chemiczne powtok

Wszystkie rodzaje preparatow przeznaczonych damoghantygraffiti powierzchni powinny
by¢ paroprzepuszczalne. Informacja o paroprzepuszagalimusi by podana w karcie
technicznej wyrobu i aprobacie technicznej na dagpgob (do ochrony trwatlej i pottrwatej).
Ponadto wszystkie preparaty, stosowane na gmvikonstrukcji powinny b odporne na
dziataniesrodowiska atmosferycznego, tzn. charakteryzosia ograniczon nasakliwoscia
I odporndcia na zmienne cykle mrozowe oraz odpaeig na promieniowanie UV. Mugzez
dobrze przylegado powierzchni konstrukcji, zaréwno po utwardzgakui w czasie eksploataciji
obiektu. Wymagane wdaiwosci dla powtok ochronnych podano w tablicyl.
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Tablica 1. Wymagania dla powlok antygraffiti stasmych na powierzchnie

Lp. Wiasciwosé Wymaganie Podstawa
1 | Grubd¢ powtoki [H lub mm]+ 10% Wedtug kart technicz-nych
producenta, sprawdzenie wg PN-EN
ISO 2808:2000 [2]
2 | Wyglad Jednorodna powtoka, kolor zgodny z -
wzornikiem producenta
3 | Przyczepn& powtoki Bez obcizenia ruchem: PN-EN-1542:2000 [3]
elastycznes 0,8 (0,5)
sztywne = 1,0 (0,7)
z obcihzeniem ruchem:
elastycznes 1,5 (1,0)
sztywne = 2,0 (1,5)
W () podano wart& minimalnego
odczytu
4 | Opor dyfuzyjny dla pary| Nie wigcej niz 4 m PN-EN ISO 7783-1:2001[4]
wodnej (zalecane < 1,4)
5 | Opér dyfuzyjny dla Nie mniej niz 50 m PN-EN 1062-6:2003 [5]
dwutlenku vegla
6 | Absorpcja kapilarna i < 0,3 kg/(mh°?) PN-EN 1062-3:2000 [5]
przepuszczalrié wody zalecane < 0,1 kg/(’?)
7 | Termiczna zgodrsé po | Powloka bez uszkodaewartc¢ pull-off PN-EN 13687-1:2002 [6]
50 cyklach w roztworze jak wp.3
nasyconym soli, mierzo-
na wartdcia przyczep-
nosci pull-off
8 | Odporné¢ na uderzenia| Brak rys i odspnj@o uderze-niach wPN EN ISO 6272-1:2005+Ap1:2005
zaleznasci od klasy: [7]
I >4 Nm
I =10 Nm
Il >20 Nm
9 | Odporné¢ na UV Stopié kredowania nie wekszy niz 3, po PN-EN ISO 4628-7:2005 [8]
5 latach ekspozycji w atmosferze
miejskiej
10 | Zdolndg¢ mostkowania | Dla powtok elastycznych nate okresli¢ PN-EN 1062-7:2005 [9]
rys klas: przenoszenia rys

2.3.2.Stopié usuwania rysunkoéw z zabezpieczonych powierzchni

Wszystkie wyroby stnce do ochrony przed graffiti powinny niiekreslony stopié
usuwania rysunkéw z zabezpieczonych powierzchni.

Stopier usuwania graffiti okrda sk w czasie badga w trakcie ktorych wykonuje si
25 petnych cykli czyszczenia za pomagbki, na ktos natazono czyste, bawetniane szmatki.
Jezeli graffiti nie jest usunite za pomagczystej suchej szmatki, jest onagtasmna kolejno coraz
mocniejszymirodkami czyszcgymi. Stopié usuwania graffiti oceniasiwg tablicy 2.

Tablica 2. Stopnie usuwania graffiti

Stopieh Postpowanie przy nieusugtiu
Lp. Spos6b usuwania graffiti usuwania &p przy o
graffiti graffit

1 | Calkowite usuricie graffiti za pomog suchej szmatki Stopid jezeli nie usunito grafiti — pkt 2

2 | Calkowite usunricie graffiti za pomog s$redniego

detergentu, 1% roztwor solny Stopien Il jezeli nie usungto graffiti — pkt 3
3 | Calkowite usuricie graffiti za pomog mocnegarodka .
Stopiea lll | . . . . . -
czyszcacego jezeli nie usungto graffiti — pkt 4
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4 | Calkowite usuricie graffii za pomog alkoholu| Stopie IV

izopropylowego jezeli nie usungto graffiti — pkt 5

5 | Calkowite usuricie graffiti za pomog MEK Stopieh V jezeli nie usunito grafiti — pkt 6

6 | Graffiti niesczyszczalne - -

2.3.3.Trwatas¢ zabezpieczenia

Materiaty do zabezpiecaantygraffiti powinny mié zdefiniowan trwalas¢ zabezpieczenia,
ktOra okresla sk liczba cykli nakladania i usuwania graffiti, po ktérepdfiti z zabezpieczonej
powierzchni ju nie da s} usuraé. W karcie technicznej produktu powinienctgodany stopie
usuwalndci graffiti, czyli jaki srodek usuwa catkowicie graffiti. Dla systeméw tryet zaleca
sig, aby zdolné¢ wielokrotnego usuwania graffiti byta nie mniejsaec 10. W miejscach
szczegolnie nak@nych na rysunki graffiti zalecagsstosowa systemy o trwakzi nie mniejszej
niz 50 cykili.

3. Sprzt

3.1. Ogollne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania robo6t

Wybor sprztu i narzdzi do wykonania robot podlega akceptacjyimera.

Poza tym Wykonawca zoboaziany jest posiadaniezlzdny sprzt do wykonywania robot,
zgodnie z przyjta technologi i kartami technicznymi materiatéw. oraz konieczmygstawowy
sprzt laboratoryjny do kontroli procesu technologiczoégvykonanych prac.

Podczas robét Wykonawca zobarany jest kontrolow@warunki atmosferyczne, a podczas
robot posiadado dyspozyciji:

- wilgotnosciomierz,

— termometry do pomiaru temperatury powietrza i pgalto

- Wykonawca wykonujcy zabezpieczenie powinien dyspondéwaastpujacym
sprztem:

- sprzarka 0 wydajngci 10 n/h,

- mieszadiem wolnoobrotowym,

- waikiem lub gdzlem,

— naczyniami i wiadrami blaszanymi emaliowanymi.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagizne”
[1], pkt 4.
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4.2. Transport materiatdw

Materiaty do wykonywania ochrony powierzchnioweppony by¢ pakowane w oryginalne
opakowania producenta. Nazklym opakowaniu powinna byimieszczona etykieta zawieyeg
dane:

- nazw i adres producenta,

- nazw wyrobu,

— o0znaczenie,

- dak produkciji,

- mas; netto,

— termin przydatnéci do wycia,

- informacg o uzyskaniu przez wyrdb aprobaty technicznej IBDIiM

- informacg o proporcji mieszania,

— sposb6b przechowywania i stosowania materialtdw ihaa@nia przy tym
niezlednychsrodkéw ostranosci, BHP i ochronyrodowiska.

Materiaty powinny by przechowywane w suchych, chtodnych pomieszczeniach
w oryginalnych, szczelnie zamktych opakowaniach, z dala adddet ognia i elementéw
grzejnych, w warunkach zabezpieczgch je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

Materiaty naley transportowé krytymi srodkami transportu chrogg opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.Q000. "Wymagania ogolne”.
5.2. Wymagana dokumentacja robot

Przed przysipieniem do prac Wykonawca zobewany jest przedstawi Program
zapewnienia jakei (PZJ).

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca idgnier dokonug ustalé technologicznych,
ktorych zakres przedstawiony zostat wagahiku 1. Podczas robét na kieo, na odpowiednich
formularzach Wykonawca zobayziany jest do spoggzania dokumentacji wykonawczej wedtug
zalkczonych wzoréw (przyktady protokotéw w zakniku), w ktorej zamieszcza m.in.:

— dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technolpraic,

— dane dzienne o warunkach atmosferycznych podchas, ro

- informacje o iléci wykonanych prac i ztytych materiatow,

— wyniki wykonanych badaw ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawlo rozliczenia robét. Dokumentacjte
Wykonawca zobowizany jest dajczy¢ jako element dokumentacji budowy.
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5.3. Zasady wykonywania robot
Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robot obejmayj

roboty przygotowawcze,
przygotowanie podi,
natazenie powtoki,
roboty wykaczeniowe.

5.4. Przygotowanie podiea do naktadania powtoki antygraffiti
5.4.1.Warunki ogélne

Bez wzgkdu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowejgaiwymaga specjalnych
przygotowa. Wiasciwe oczyszczenie powierzchni ma decwdej znaczenie dla trwaic
I jakosci stosowanych zabezpiedz®rzygotowanie podi@ ma na celu zapewnienie warunkéw
do wigciwego zastosowania materiatu do ochrony powierootey antygraffiti.

Podtaze, na ktdrym stosujesbchrorg powierzchniowy antygraffiti, powinno b§ jednorodne,
czyste, wolne od zanieczyszazepiasku, pytow, olejow i ttuszczow, a tak oczyszczone
z odstagcych grudek farby, starych powtok ochronnych i icimelementow pogarsazajych
przyczepn&t. Przygotowane podie powinno mié odpowiedni szorstkéc.

W kazdym przypadku podiae powinno by przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi w karcie technicznej produktu. Z przygatow podiga Wykonawca powinien
przygotowa protokot. Przyktad protokotu podano w ze#niku 3.

5.4.2.Sposoby przygotowania pod

Prace przygotowawcze polegeg na oczyszczeniu pod# naley wykonywa metodami,
ktGre nie naruszajmateriatu konstrukcyjnego. Z calej zabezpieczpaegjierzchni nalgy usuraé
zanieczyszczenia. Powierzclnnalezy oczycic metody strumieniowoscierma (np. przez
piaskowanie,srutowanie, hydropiaskowanie). Neghie oczyszczan powierzchng nalery
odpyli¢ odkurzaczem przemystowym lub przez zdmuetiei pytlu sp¢zonym powietrzem
(sprezarki srubowe). Miejsca zattuszczone natezmy rozpuszczalnikami organicznymi lub
detergentami. Feli producent tak zaleca, do przygotowania pgatmana stosowa par
wodm. Zasadnicze roboty przygotowawcze polegajna usurciu wszystkich cgsci luznych
nalezy dostosowado przewidywanych materiatéw ochrony powierzchrégwgodnie z kartami
technicznymi.

5.4.3.Wymagania dla podi@ pod powtok antygraffiti

Podlaze, na ktorym stosuje giochrorg powierzchniow antygraffiti, powinno spetnia
wymagania okrdone przez producenta powtoki.

5.5. Warunki atmosferyczne w trakcie wykonywania rd6t

Jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej w kateichnicznej materiatu, to podczas
wykonywania ochrony powierzchniowej antygraffitygany by¢ spetnione nagpujace warunki:

— prace powinny byyprowadzone w temperaturze nieasygej n 30°C, nie niszej
niz +5°C i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy przygoetihGci
wzglednej nie wyszej nk 80%. Nie wolno malow@ powierzchni konstrukciji
pokrytych miejscowo szronem (dotyczy materiatdwset@anych w ujemnych
temperaturach),
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- niedopuszczalne jest wykonywanie powtok podczgsprgody - silnego wiatru,
deszczu, we mgle oraz przy pojaw@gj st na powierzchni rosie,

- temperaturdrodka ochronnego powinnadygodna z wymaganiami producenta
(zwykle powinna by wyzsza od 15°C i isza od 25°C).

Podczas naktadania powtok Wykonawca zolaamy jest kontrolowawilgotnos¢ podiaza
oraz temperatgrpowietrza i podiga. Parametry te mugpdpowiadéd wymaganiom podanym
w kartach technicznych, Polskich Normach lub aptatfatechnicznych. Pomiary warunkéw
atmosferycznych naky wykonywa co 3-4 godziny i przy kalej odczuwalnej zmianie pogody.
Z pomiaréw warunkow klimatycznych Wykonawca powmgporadzi¢ protokot.

5.6. Przygotowanie materiatow

Przed przysipieniem do przygotowania materiatdw nalesprawdzt zgodnd¢ materiatu
z dokumentacja projektaw specyfikacja technican stan opakowai termin przydatngci do
stosowania.

Z kontroli jakasci materiatdw do ochrony powierzchniowej (w tym evéiu gruntujcego,
jesli wystepuje w systemie) Wykonawca powinien spmizc¢ protokot.

Jezeli producent materiatu nie przewiduje inaczej wckatechnicznej, to materiaty nale
przygotowa do aplikacji, jak porxej:

- materialy jednosktadnikowe

Materiaty jednosktadnikowe dostarczane v formie gotowej do izycia po
doktadnym wymieszaniu (np. woski do ochrony tymczes). Materiat nalgy
wymiesz& mieszadtem wolnoobrotowym bezpednio przed zastosowaniem.
Przed ayciem materiat powinien léypozbawiony pcherzykdw powietrza,

- materiaty dwusktadnikowe

Materiaty dwusktadnikowe (sktadnik A i sktadnik Byonfekcjonowane &
w odpowiednich proporcjach fabrycznie; gotowy dgyaia produkt uzyskuje si
przez doktadne wymieszanie skiadnikow A i B; miésnalery mieszadtem
wolnoobrotowym okoto 3-4 min.; Po wymieszaniu ngl@reparat przetado
czystego pojemnika i jeszcze raz wymigsEo wymieszaniu - bezgednio przed
zastosowaniem, materiat powinien stanbwjednoroda mieszanig, bez
widocznych smug igherzykow powietrza,

5.7. Naktadanie powtok
5.7.1.Warunki ogélne

Roboty powinny b§ wykonywane przez specjalistyczne firmy. Przy wyjoaniu robot
naleey zawsze i bezwzgtinie przestrzedgazalecé technologicznych okéonych przez
producenta materiatu. Zalecenia te zawayte kartach technicznych materiatéw i opracowane
przez jego producenta. K&y z materiatdw przeznaczony do zabezpieczeniageaftiti ma
swoja specyfik stosowania i dla kalego materialu mana okréli¢ nieco inne wymagania
dotyczzice warunkéw pogodowych, warunkéw przygotowania Igetncsci podiaza oraz
warunkéw wykonywania kolejnych warstSciste przestrzeganie zal@écéechnologicznych
producenta materiatu ma decysity wptyw na trwaté¢ wykonywanych powtok.

Przy nanoszeniu materiatdw do zabezpiaqzawierzchniowych nalgy zwrdcic uwag; na
grubag¢ nanoszonej powtoki, uwzglniapc szorstké¢ podiaza. W przypadku powiok
naktadanych wielowarstwowo (rowritych, ktére wymagajgruntowania podiza) naley scisle
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przestrzegawymaga producenta odréoie okresu czasu, jaki musi up#¢rmiedzy naktadaniem
kolejnych warstw. Z wykonania rob6t Wykonawca paemsporzadzi¢c protokot.

5.7.2.Metody naktadania powtok

Materiat naley naktad& metod, zalecan przez producenta w karcie technicznej produktu.
Zwykle stosuje si malowanie pdzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym.

Metoda aplikacji powtoki powinna zostakreslona w ST po wyborze konkretnego materiatu.
Jezeli producent materiatu nie podaje inaczej, prag@ivaniu poszczegolnych metod naktadania
powtok i wypraw naley stosowa si¢ do zasad i ogranicagpodanych poriej.

5.7.2.1. Malowanie powierzchnggzlem

Powierzchnie naley malowa cienks, rownomierra warstwa wyrobu, krzyowo, bez przerw i
zaciekow. Nalgy dazy¢ do otrzymania powtok o nibwie jednakowej grubgci na catej
malowanej powierzchni. Aby nie dofii¢ do powstania zaciekOw przy malowaniedplem
powierzchni pionowych naty:

— prowadzé pedzel z materiatem w kierunku pionowym, stopniowa ¢kszapc
nacisk,

- nanost pedzlem materiat w ten sposob, abysisdnie pasma nieznacznie
nachodzity na siebie; w miejscu styku obu pasm wakwg jest lekko falisty ruch
pedzla,

— po pomalowaniu powierzchni w kierunku pionowym nglevykona drug
warstwe malugc powierzchng pedzlem w kierunku poziomym; prace te ngle
rozpoczyna od lewej strony naciskgj das¢ mocno pdzel, aby nanoszony materiat
mOogt skt dobrze rozprowadéj

— po tych zabiegach natg ponownie malowanpowierzchng przecagnaé¢ pedzlem
(przy lekkim jego docisku) - od géry do dotu,

— ostatnim etapem jest malowanie powierzchgiizlem prowadzonym od dotu do
gory.

Przy malowaniu gdzlem uzyskuje gigorsze walory estetyczneznv przypadku stosowania
innych technik malowania, dlatego nie zaleeaaj metody w przypadku stawiania wysokich
wymaga estetycznych w stosunku do danej powierzchni.

5.7.2.2. Malowanie powierzchni watkiem

Metoda ta nie powinna bgtosowana do gruntowania pagtpdlategaze (w przeciwiéstwie
do pzdzla) nie pozwala na doktadne wtarcie materiatiamsiego w pory i drobne nierowse
podiaza. Maze to wpltywa niekorzystnie na przyczepgtogruntu do podtga, a tym samym na
zmniejszenie przyczepka catej powtoki do podiza.

Malowanie powierzchni walkiem wymaga zastosowanipecfg@lnego pojemnika
Z zamocowaiw nim siatly, ktora pozwala odcigd nadmiar materiatu malarskiego. Malowanie
waitkiem polega na nanoszeniu rownolegtych - niezn&czachodgych na siebie pasgnodka
ochronnego. Po pomalowaniu powierzchni w jednymukiku, naley malowa w kierunku do
niego prostopadiym- malowanie keowe. Nanoszenie pasm farby za pomeatka nie musi
odbywa sie w kierunku pionowym i poziomym. W praktyce dobegultaty mana uzyskaprzy
prowadzeniu watka w kierunkach ukych np. pod &em 45° do pionu i w prostopadiym do
niego.
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5.7.2.3. Malowanie powierzchni natryskiem pneumatym

Malowanie natryskiem pneumatycznym polega na razpyl materialu pod wptywem
strumienia sprzonego powietrza. Przed przysteniem do malowania podta natryskiem
pneumatycznym naty speint nastpujace warunki wsgpne:

wiasciwie dobra& pistolet natryskowy, uwzetiniapc wymagan w danych
warunkach wydajni@ malowania oraz rodzaj stosowanego materiatu asffyyr
doktadnie sprawdzipodhczenie pistoletow natryskowych, regulatoren@nia
| sprezarki,

przygotow& materiat malarski przez rozéiezenie do wiéciwej lepkaci
roboczej, jeeli stosowany materiat tego wymaga i dobre wymieiza

ustalic dla danych warunkéw parametry malowania, takieyaklajnag¢ wyptywu
materiatu malarskiego przez dyswarta¢ cisnienia powietrza rozpylagego oraz
szerokd@c¢ strumienia natrysku.

Podczas malowania metpdatrysku pneumatycznego nateprzestrzeganastpujacych

zasad:

odlegtai¢ pistoletu od malowanej powierzchni powinn Btata i wynosi 0,15 +
0,2 m (chyba ze producent materiatu zaleca inaczej)

pistolet podczas natrysku (o ile to zhave) powinien by ustawiony prostopadle do
malowanej powierzchni,

malowanie naley rozpoczyna od miejsc trudno dogbnych (naray, wrek itp.),
pistolet naley przesuwdé z taky predkoscia, aby uzyskiwé rowno pokryi
materialem malarskim powierzchni

duze powierzchnie pionowe nalezamalowywa pasmami w kierunku od géry do
dotu,

natrysk naley prowadzé réwnolegtymi pasmami zachagzymi na siebie w ok.
50%,

metody tej nie nalgy stosowa do gruntowania podi@, poniewa nie zapewnia
mozliwosci doktadnego wtarcia materialu malarskiego w ponyeréwnaci
podtaza.

5.8. Piekégnacja powtoki

Jezeli producent nie podaje inaczej, beggonio po ukaczeniu prac zwizanych
Z zabezpieczeniem powierzchni powgoaintygraffiti naley chront t¢ powierzchng przed
intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a¢akos, deszczem oraz spadkiem
temperatury powietrza pomj 5°C i przegrzaniem powgj 25°C przez czas okdleny przez
producenta materiatu w kartach technicznych. Wykaemewioke nalezy rowniez przez 7 dni
chroni przed zabrudzeniami graffiti.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdln
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6.2. Badania przed przysipieniem do robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszcez& wyroby budowlane do obrotu
I powszechnego stosowania (certyfikaty zgadnaleklaracje zgodrioi, aprobaty
techniczne, ew. badania materiatbw wykonane przestagvcow itp.),
potwierdzagce zgodn& materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej spe@gii,

- ew. wykona& wilasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do
wykonania robot, okigone w pkcie 2 lub przez igniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad@/ykonawca przedstawiignierowi do akceptacii.

Podczas rob6t Wykonawca zobawmany jest prowadzi protokét wykonania ochrony
powierzchniowej, w ktérym podaje wszystkie niedbe informacje o warunkach
atmosferycznych, staniezywanych materiatow, parametrach technologicznyclidalwania
materiatow, ildci zastosowanych materiatéw oraz wyniki basa/konanych powtok.

6.2. Kontrola wykonania zabezpieczenia
6.2.1.Kontrola przygotowania materiatow i naktadania pwokvt

Podczas przygotowywania materiatow dioyaia naley sprawdzé zachowanie proporcji
mieszania skfadnikdw, zachowania czasu mieszanadskow. Naley tez kontrolowa
zachowanie czasu naktadania materiatow i gmstzasowe pomdzy uktadaniem kolejnych
warstw.

6.2.2.Badanie wykonanej powtoki lub wyprawy
6.2.2.1. Ocena wizualna powtok i wypraw

Sprawdzenie wyghu zewrtrznego obejmuje wzrokaywocerg stanu catej powtoki wg
wymaga podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Ocena wizualna jada@ powtok i wypraw ochronnych

Lp. Cecha powtoki Wymagania

1 Potysk jednolity na catej powierzchni

2 Barwa jednolita na catej powierzchni, zgodna zersem
3 Zmieknienie powtoki niedopuszczalne

4 Ubytki niedopuszczalne

5 Chropowaté¢ niedopuszczalna - w przypadku gtadkich powtgk
6 Kratery dopuszczalna o charakterze dldmpilki

7 Zacieki niedopuszczalne

8 Marszczenie siwymalowania niedopuszczalne

9 Rysy i gkniecia niedopuszczalne

10 | Recherze niedopuszczalne

11 | Odspajanie sipowtoki niedopuszczalne

Cata powierzchnia powinna dyloktadnie pokryta materiatem ochronnym.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) powierzchni zabezpieczonej pduwto
antygraffiti
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@QAnkt 7.
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8. Odbior robot

Odbidr robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu jak w ST D-M.00.00.00. Odbibéegziowy i
koncowy robot jak w ST D-M.00.00.00.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawy ptatndci

Ogolne warunki ptatriei podano w ST D-M.00.00.00. punkt 9.
Cena wykonania robot obejmuje:

— roboty przygotowawcze i pomiarowe,

— zakup, dostaw i magazynowanie materiatdw, konstrukcji lub wyrabd
potrzebnych do wykonania robot,

— przygotowanie podta do naktadania powtoki,

- nalazenie powtoki,

— pielegnacg powtoki,

— wykonanie i rozbiork rusztowa, pomostow roboczych, wdzen pomocniczych,
niezlednych do wykonania robat,

— zapewnienie bezpiecastwa robot i ochronyrodowiska,

— wykonanie bada

— uporzdkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwazane

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
10.2. Normy

2. PN-EN ISO 2808:200Carby i lakiery. Oznaczanie grutm powtoki
3. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochronyapraw konstrukcji betonowych. Metody bada
Pomiar przyczeprigi przez odrywanie
4. PN-EN ISO Farby i lakiery. Oznaczanie wspotczynnika przeniiapary wodnej. G&¢ 1:
7783-1:2001 Metoda szalkowa dla swobodnych powiok
5. PN-EN 1062-6:2003  Farby i lakiery. Wyroby lakiee i systemy powtokowe stosowane na zgwma
mury i beton. Cgi¢ 6: Oznaczanie przepuszczaloiodwutlenku wgla
6. PN-EN Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcjtdsewych. Metody bada
13687-1:2002 Oznaczanie kompatybildoi termicznej. Cgs¢ 1 : Cykliczne zamranie-
rozmraanie przy zanurzeniu w soli odladzeg]
7. PN EN ISO 6272-  Farby i lakiery. Badania nagtego odksztaicenia @wdps¢ na uderzenie). G&¢ 1:
1:2005+Ap1:2005 Badanie za pomacspadajcego c¢zarka, wgebisk o duej powierzchni
8. PN-ENISO Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Glarie ilosci i rozmiaru uszkodze
4628-7:2005 oraz intensywn&i jednolitych zmian w wygldzie. Czs¢ 7: Ocena stopnia
skredowania metadaksamitu
9. PN-EN 1062-7:2005  Farby i lakiery. Wyroby lakiee i systemy powtokowe stosowane na zgwma
mury i beton. Cgié¢ 7: Oznaczanie wkaiwosci pokrywania rys
10. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych. Metody bada
Pomiar przyczeprigi przez odrywanie
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