SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.17.01.04

L OZYSKA GARNKOWE



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycice wykonania
i odbioru robét zwjzanych z monteem lazysk dla obiektow mostowych w zyaku
z budows Obwodnicysrodmiejskiej Wyszkowa - etap Il i IV — estakadaiddukt nad lina
kolejowa Ttuszcz — Ostraka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycavykonania i odbioru robot
zwiazanych z monteem tazysk mostowych i obejmaj

- monta tozysk garnkowych okrdonych typéw zgodnie z Dokumentacj
Projektowy na podporach,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. tozysko - konstrukcja, ktérej zadaniem jest przenmsiesit z przsta lub belki na
podpoer, umazliwiajaca jednoczénie obroty przekrojéow podporowych gsta lub
belki i, ewentualnie, przemieszczeniagsta lub belki w ptaszczpie podparcia.

1.4.2. tozysko przesuwne (ruchome) -zisko umadliwiajace przesurcie poziome
(wzdhuz osi podhinej belek) przekrojow podporowych gset lub belek pomostu
wzgledem punktu lub osi podparcia albo zawieszenia.

1.4.3. tozysko nieprzesuwne (state) -zsko uniemaliwiajace przesurcie poziome
przeset lub belek pomostu wzglem punktu lub osi podparcia albo zawieszenia.

1.4.4. tozysko jednokierunkowe - fysko, w ktorym przewidzianeasprzemieszczenia
katowe lub przemieszczeniatowe i przesuwy poziome przekrojéw podporowych
tylko wzdtuz osi podpartego elementu.

1.4.5. tozyska dwukierunkowe - kysko, w ktorym przewidzianeasprzemieszczenia
katowe Ilub przemieszczenia atbwe | przesuricia poziome przekrojow
podporowych zaréwno wzdiyak i w poprzek osi podpartego elementu.

1.4.6. tozysko garnkowe - toysko w ksztaicie ptaskiego cylindra (garnka), w riid
umieszczona jest warstwa elastomeru, dociskanegavmtrz ttokiem, wchodzcym
czesciowo w cylinder.

1.4.7. Politetrafluoroetylen (PTFE) - tworzywo sztucznkeiofoweglowe, o bardzo matym
wspotczynniku tarcia.

1.4.8. Pozostale ok&enia podane w niniejszej STa szgodne z obowkujacymi
odpowiednimi normami i ST D - M. 00.00.00."Wymaganigolne".
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1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygeze robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odblne
2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot weglzasad niniejszych SE s
2.1. Lazyska mostowe garnkowe:

Szczegotowa lokalizacja #gsk oraz ich parametry (w tym frus¢ oraz przesuwy)
zgodnie z Dokumentacja Projektaw

Szczegotowa lokalizacjazgsk oraz ich parametry zgodnie z Dokumentacja Rtoyes.

tozyska powinny by tymczasowo zaénicte i dostarczone przez Producenta jako
komplet gotowy do zmontowania. Takie zaciski powinmy¢ odpowiednio mocne, aby
utrzymywaly r@ne elementy tgyska w ich prawidiowym pot@eniu podczas przenoszenia,
transportu i ustawiania.

Wszystkie tayska powinny mié zamocowane uchwyty do uwdzex dzwigowych.

Dla tozysk ruchomych nalg zastosowa kontrolne punkty odniesienia w celu
umazliwienia pomiaru przemieszcae Na wskanikach przemieszcae powinny by
oznaczone dopuszczalne ekstrema przemieszcze

tozyska powinny spetntawymagania okrdone w Projekcie oraz w PN-EN 1337-3 oraz
mie¢ aprobat techniczr IBDIM.

Elementy taysk powinny spetni@wymagania dotyce ochrony antykorozyjnej podane
w PN-EN1337-9.

Zastosowane fiyska garnkowe powinny:

— przekazywé& obchzenia pionowe catl powierzchmi, z jednoczesnym
zagwarantowaniem wielokierunkowych obrotéw konstjukw punktach
podparcia,

— by wyposaone w oddzielne powierzchnie do przenoszenia presrozeé
liniowych i katowych,

— przekazywa sity poziome z pomirciem powierzchni przenogzych naciski
pionowe,

— zapewni mate opory tarcia przy przemieszczeniach liniowyclkatowych
poprzez zastosowanie w szczegétm@dpowiednio:

a) wkladek z PTFE o wspdiczynniku tarcia nieckgzym niz 0,03 - przy
napezeniach dociskagych nie mniejszych ni30 MPa,

b) blach slizgowych z  wysokostopowych  stali  austenitycznych
o chropowatéci powierzchni spetniagej wymagania PN-S-10060:1998,

c) chromowanych zakrzywionych powierzchilizgowych o chropowatei
spetniajcej wymagania PN-S-10060:1998

Zastosowane fryska nie powinny przendsi

— obrotéw wekszych nk 0,01 rad,
— sit poziomych wikszych nk 10% wielk@ci naciskow pionowych.
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Wkiadki z PTFE powinny byyosadzone eZcia swej grubéci w zagtbieniach stalowych
elementow i powinny by wyposaone w kieszenie smarownicze, wypetnione smarem
spetniajcym wymagania pktu 2.3.

Zastosowane #yska garnkowe powinny w szczegdnbmiet czes¢ garnkows tozyska
Z poduszk elastomerow:

a) w tazyskach przesuwnych - w dolnej lub goérnej icksct,
b) w tozyskach statych - w gornej ich &zi.

Poszczegolne elementyzek stalowych powinny yzabezpieczone odpowiednio przed
korozja, w szczegOIn&i za pomos:

— powitok metalizacyjnych lub powtok specjalnie utdzonych na powierzchniach
kontaktowych taysk,

— materialtdbw nierdzewnych przewidzianych na porgknie kontaktowe,

— zabezpieczeantykorozyjnych identycznych, jakie przewidziarla Bonstrukcji
stalowej przylegajcej do tayska,

— smarow o wiéciwosciach antykorozyjnych na powierzchniach kontaktdwyc

Zastosowane fyska powinny by wyposaone w:

— element dociskagy poduszk elastomerow na jej styku z przykryw garnka
| zabezpieczapy ja przed wydinieciem; osadzenie pokrywy w garnku nie
powinno ogranicza obrotow tayska i nie powinno powodowa jego
zaklinowania.

— dodatkowe ptytyslizgowe na pokrywie garnka, z odpowiednimi prowadmi
w przypadku ukierunkowania przesuwu; prowadnice ipaow przenié¢ na
pokrywe garnka sity poziome dziatlge na taysko, sity te powinny by
przekazane nécianki garnka poprzez bezgedni docisk, bez oddziatywania na
poduszk elastomerow,

— elementy zabezpieczag powierzchniglizgowe przed zanieczyszczeniem,

— wska&niki przesuwu tayska - przy przemieszczeniach poszczegolnyaf$ccz
tozysk wigkszych nk 20 mm,

— elementy stabilizage wzajemne pol@nie czsci tozyska w czasie transportu
I montazu,

— uchwyty - usuwane po zmontowaniayeka.

tozyska po wykonaniu powinny bytrwale oznakowane przez podanie nazwy producenta
(lub nazwy handlowej) oraz numeru seryjnego i rpkodukcji. Numer seryjny powinien by
niepowtarzalny, aby unitiwi¢ w razie potrzeby przéedzenie zapiséw kontrolnych
w procesie produkcyjnym. Numer seryjny powinien¢ bipkze widoczny po ustawieniu
tozyska na podporze.

Goérna powierzchnia kyska powinna by wyraznie oznakowana, a na niej zaznaczone:
wielkos¢ i kierunek projektowanego przemieszczenia orag slskace do ustawienia kyska
na podporze. toyska z elementamilizgowymi i obrotowymi powinny mié zaznaczone
punkty kontroli: wysoké&¢ wyskpu arkuszy PTFE poza osadzenie oraz wzajemnego
potozenia ptyty gérnej i dolnej po obrocie.

Sposob wykonania poszczegolnych elementdwdio (w tym wykaiczenie powierzchni
stalowych, ochrona antykorozyjna, klejenie, wymagageometryczne) oraz catychzicsk
powinien by zgodny z PN-S-10060:1998.
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Wyboru konkretnego typu hyska i ich Producenta dokonuje zymier spdrod
przedstawionych przez Wykonagvpropozyciji.

2.2. Podlewka.

Podlewka z zaprawy bezskurczowej lub ekspansywsampoziomujcej) - zgodna
z Projektem montau tozysk.

2.3. Materiaty uzupetniajgce i pomocnicze.

Materiaty uzupetniajce i pomocnicze do mor#a tozysk zgodnie z Projektem mouta
tozysk.

Smary przeznaczone do smarowania powierzchizigowych powinny by trwate
i zachowywg swe widciwosci w temperaturze eksploatacjizigka. Smary nie powinny
dziata& niszcaco na inne elementy 2gsk. Do smarowania powierzchglizgowych (m.in.
z PTFE) naley stosowa smar silikonowy, zachowagy niezmienne wikiwosci w zakresie
temperatury od -35°C do +50°C.

Uzyte materialy - w tym kompletnegska musz posiadé Aprobaty techniczne.
3. Sprzet

Do montau tozysk naley uzywat zurawi samochodowych o agigu odpowiednim do
masy taysk.

Sprzt uzywany do montau tozysk musi by zaakceptowany przezayniera.

4. Transport

Transport elementéw #ysk na miejsce wbudowania powinien zapewinh ochror
przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone podczaspmatu nalgy wyeliminowa.

W trakcie transportu i sktadowania nalerzestrzegawymaga producenta taysk.

Przed i po wytadowaniu nalg sprawdzt ich zestawienia (zmontowania).

Na placu budowy toyska naley ztozy¢ w miejscu suchym, przewietrzanym i osiggm
od deszczu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Projekt monta tozysk.

Roboty zwizane z monteem tazysk naley wykona zgodnie z Dokumentag)
Projektovwy oraz ST.

Wykonawca winien przed moram wykong ,Projekt montau tozysk”. Wymagania
odnanie wykonania i montai tozysk powinny uwzgidniat zalecenia instrukcji Producenta
tozysk.
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Projekt montau tozysk mae by czescia Dokumentaciji Projektowej lub byopracowany
przez Wykonawg i powinien zawier&

— zestawienie zastosowanycliysk i plan ich rozmieszczenia,

— rysunki lub szkice nisz pod #gska w ciosach podhyskowych na przyczotkach
I filarach,

— szczegOly zamocowaniaAgsk na przyczotkach lub filarach oraz do ptyty agir
nosnego lub konstrukcji stalowej,

— wymagania odninie sktadania i monta tozysk na przyczotkach,

— sposo6b zabezpieczenia antykorozyjnego w wytwonai budowie,

— kolejnas¢ montowania taysk,

— metody kontroli i bad@azmontowanych taysk.

W przypadku, gdy Aprobata techniczna wymaga nadZ&DiM montaz powinien
odbywa& si¢ pod nadzorem oddelegowanego przedstawiciela IBDiM.

5.2.2. Przygotowanie elementow mostu do mocowanisk w konstrukciji.

W trakcie wykonywania ciosOw poditgskowych naley pozostawd nisze lub gniazda do
zamocowania zgodnie z Projektem manté&zysk i Instrukcy Producenta.

Mocowanie gornej piyty toysk do konstrukcji presta zgodnie z Projektem monta
lozysk — do betonowych belek, poprzecznic lub ptyboatonstrukcji stalowe;.

Rusztowania pomocnicze wykanhagodnie ze ST M.13.01.00.
5.2.3. Monta tozysk na podporach.

Przed przysipieniem do montau tozysk naley sprawdzt ich kompletné¢ oraz czy nie
S one uszkodzone.

Montaz tozysk powinien przebiega zgodnie z Projektem mora i Instrukcjami
producenta tgysk i naley go wykon& bezpdrednio przed monggm konstrukcji stalowej
przesta lub betonowaniem konstrukcji dmej betonowe;.

Podczas montal nalery zwrOcik uwag; ha oznaczenia na gorzexysk opisujce kierunek
montau. Pierwsze ysko danego typu nalg ustawig w obecnéci przedstawiciela
Producenta toysk.

tozyska naley ustawé na odpowiednio do tego celu przygotowanych ciosach
podiazyskowych na 2+3 centymetrowe] podlewce =z zaprawy zskerczowej,
(samopoziomuicej). Do tymczasowego podparciazyek (do czasu zwrania podlewki)
maozna stosowakliny stalowe.

5.2.4.Regulacja toysk.

Przed catkowitym zamocowaniemzisk naley wykona& regulacg tozysk w planie
Zz uwzgkdnieniem temperatury moria Mocowanie taysk wykon& zgodnie z Projektem
montau tozysk i Instrukcy producenta.

Neutralne potazenie tazysk ruchomych nalery przyjmowaé dla temperatury +10°C.
6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og@lne
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6.1 Kontrola po transporcie

tozyska garnkowe powinny bydostarczone przez producenta jako komplet gotoavy d
zmontowania.

Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spocaywa producencie. Protokoty
kontroli materiatéw i kompletnych &ysk orazodbioru w wytworni powinny b§ dostarczone
na budow tacznie z tayskami

Kontrola przy odbiorze toysk po transporcie na budowie powinna obejmowa

a)
b)
c)
d)

sprawdzenie protokotdéw kontroli i odbioru w wyitrmi

ogkdziny zewrtrzne poszczegoélnych €zi tozysk

sprawdzenie kompletda dostarczanych kysk

sprawdzenie dostarczanej wraz zzykkami dokumentacji — aktualfm
Aprobaty technicznej oraz atestow i protokotow kohtwykonanych przez
Producenta.

6.2 Kontrola ustawienia tazysk na podporze:

Kontrola ustawienia toysk na podporze powinna obejmawsprawdzenie:

a)
b)
c)
d)

e)

usytuowanie fgysk w planie

ustawienia poziomego poszczegoélnyctysix

prostopadtego ustawieniaziesk w stosunku do oszaigarow lub osi gtéwnych
obiektu,

przesungcie kadtubow taysk ruchomych w stosunku do ptyt dolnych ze
wzgledu na skurcz i odksztatcenia termiczne ustrojuauego mostu,

pohczen tozysk z elementami podpor i pset.

6.3 Dopuszczalne tolerancje:

6.3.1. Tolerancje wykonaniazgsk:

wymiary zewrtrzne +3 mm
ptaska¢ arkusza PTFE

— dla srednicy lub przeitnej do 1200 m +0,3 mm
— dla srednicy lub przeitnej do 1500 m 0,4 mm

6.3.2. Tolerancje przy moria tozysk:

rzedna ciosow podioyskowych +0,5¢cm
odchylenie ustawienia sysk w planie w stosunku do rzeczywistego ustawienia
konstrukcji

— dla konstrukcji betonowanej na mokro +0,5 cm
— dla pozostatych konstrukciji +0,2 cm
» pochylenie cioséw podiyskowych +0,5%
* roznica bkdéw rzdnych w obe¢bie jednej podpory +0,5¢cm
* blad potazenia tazyska w planie +1,0cm
ST M.17.01.04.

-321-



Dopuszczalne odchyitki wymiarowe nie moby¢ wigksze ni okreslone w Aprobacie
technicznej lub instrukcji monta i zaleceniami Producenta

6.3. Protokdt z ustawiania taysk

Z ustawienia taysk naley sporadzi¢ protokot, ktory powinien zawieéa

Nalezy

daty ustawienia,

temperatug konstrukciji,

sposo6b osadzeniadgsk,

potozenie tazyska wzgtdem konstrukcji prgsta i podpory oraz wzglem ich
0si,

opis stanu tayska i jego zabezpieczenia antykorozyjnego,

wielkos¢ wstepnego ustawienia ¢zci ruchomych,

opis stanu zaciskéw moriavych,

opis stanu podpory i podstawyska,

sprawozdanie z kontroli zgodée wykonania podsadzki.

takze odnotowd, czy po zwizaniu podlewki taysko znalazio si

w projektowanym potzeniu, czy usurto zaciski montzowe oraz, czy wzajemne paéknia
czesci ruchomych tayska zapewniajprzewidziam dla nich maliwos¢ obrotu i przesuwu.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiaru robét jest 1 sztuka zamontowanegaydka okrélonego typu

i NOSNOSCI.

Ogodlne warunki obmiaru robot podano w ST D - M.Q000 "Wymagania ogolne".

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0OWymagania ogolne”.

9. Podstawa ptatnéci

Ogdblne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania

ogolne”.

Cena wykonania robot obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup i transport materiatéw przewidzianych do wydwia robaot,
opracowanie Projektu momatozysk,

wykonanie rusztowmpomocniczych do monta robot,
przygotowanie gniazd do osadzeniayk,

dostarczenie i montdozysk na podporach,

regulacg tozysk i ich zamocowanie,

rozbidrke rusztowa,

usungcie materiatbw pomocniczych poza pas drogowy,
wykonanie niezdnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w Specyfikaciji.
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10. Przepisy zwazane

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betmnozelbetowe i spyzone.
Wymagania i badania.

PN-S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowem@gania i badanie.
PN-S-10060: 1998 Obiekty mostowe.Ayska. Wymagania i metody bada
PN-EN 1337-1:2003 tiyska konstrukcyjne. G%¢ 1: Postanowienia ogolne
PN-EN 1337-2:2005 tiyska konstrukcyjne. G&¢ 2: Elementylizgowe

PN-EN 1337-7:2003 tioyska konstrukcyjne. G&¢ 7: tozyska sferyczne i cylindryczne
z PTFE

PN-EN 1337-9:2001 tiyska konstrukcyjne. G&¢ 9: Zabezpieczenie

PN-EN 1337-11:2001 tayska konstrukcyjne. @%¢ 11: Transport, magazynowanie
I ustawianie

BN-69/8935-03. Drogi samochodowe. #ska mostowe. Obliczenia statyczne
i projektowanie.

Katalog detali mostowych — GDDP Warszawa
Aprobata techniczna
Instrukcja montau Producenta wegyku polskim

Zalecenia dotycxre tazyskowania obiektdw mostowych oraz kontrolizysk (IBDiM
Warszawa 2005) — zgdznik do Zarzdzenia nr 10 GDDKIA z dnia 8 lutego 2006 r.

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ @dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznyckimapowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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