SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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MONTA Z OStON PRZECIWPORAZENIOWYCH



1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycice wykonania
i odbioru montau oston przeciwpotgeniowych w zwazku. z budow Obwodnicy
srodmiejskiej Wyszkowa - etap Il i IV — estakadaigdukt nad lini kolejowa Thuszcz —
Ostrokka).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktmperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia robot przy morita
oston przeciwporgeniowych na wiadukcie drogowym i obejrauj

— monta oston przeciwporgeniowych do pagczy na wiadukcie,
— monta oston przeciwporgeniowych do barier na wiadukcie,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Sh ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, ST i poleceniami layniera.
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania odgblne

2. Materiaty

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu oston mizgorazeniowych wedtug zasad
niniejszej ST &

2.1. Elementy stalowe oston - ksztattownikigtyr siatka ogrodzeniowa powinny zgodne
z Dokumentagj Projektowa oraz odpowiadawymaganiom norm lub Aprobat technicznych.

2.1.1. Elementy stalowe oston - ksztattownikigtpy siatka ogrodzeniowa powinny zgodne
z Dokumentagj Projektows oraz odpowiadawymaganiom norm lub Aprobat technicznych.

2.1.2. Piyty z plexi (szkia organicznego) muszgpetnid@ wymagania okrdone
w Dokumentacji Projektowe;.

2.2.1. Zestaw farb do malowania powierzchni metai@nych ogniowo lub natryskowo,
skiadajcy sk z warstwy sczepno-gruntigej oraz co najmniej jednej warstwy
nawierzchniowej - dczna grubé& pokrycia malarskiego okoto 180 um (w zadesci od
zastosowanego zestawu malarskiego).

2.2.2. Materialy do metalizacji ogniowej lub nakgsej - hczna grubé& cynkowania
ogniowego 7Qum, metalizacji natryskowej 2Q@m.
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lub alternatywnie:

2.2.3. Zestaw farb do malowania powierzchni stMdiadajcy sk z warstwy gruntujcej oraz
co najmniej dwoch warstw nawierzchniowych acana grub& pokrycia malarskiego
200+250 pm (w zaleosci od zastosowanego zestawu malarskiego).

Materiaty stosowane do zabezpieczenia antykorogginenusz spetnig wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

3. Sprzet
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie.

4. Transport

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Nalg je ustawié
rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obakebie i zabezpieczy przed
mozliwoscia przesuwania gii uszkodzenia podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygze wykonania robot podano w Specyfikacji D-M.000@0.
"Wymagania ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych robo6t
5.2.1. Wykonanie oston

Ostona ztaona jest z ramy z rury kwadratowej4t&wnikow, stanowicych przedtaenie
stupkdéw poeczy oraz wypetnienia z plyty ze szkla organicznegtexi”. Wypetnienie
mocowane jestrubami i uszczelniane profilami gumowymi.

Obrobka elementow w wytworni winna odpowiadaw zakresie czynrigi
technologicznych ecia, obrabiania brzegow, prostowaniagCi, czyszczenia powierzchni
i brzegdw oraz kontroli odchytek wymiaréw i ksztatvymaganiom normy PN-89/S-10050.

5.2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow \siaib

Wszystkie elementy oston po oczyszczeniu poprzeaskpwanie powinny Iy
ocynkowaneogniowo (grub& minimum 70 pm), a wksze elementy ocynkowane poprzez
metalizacg natryskow (grubag¢ 200 pum),. Powierzchaicynku pokry farba do powierzchni
ocynkowanych, minimalna grubopokrycia malarskiego 150 um (prztg 180um).

Nieocynkowane elementy naie gruntowa& imalowa farbami do powierzchni
stalowych.

5.2.3. Monta oston

Ostony montowane asdo stupkéw pagczy nasruby. Ostony rozmigi¢ w miejscach
okreslonych w Dokumentacji Projektowej. W trakcie mantaprzeprowadZi regulacg
wysokasciowa oston.

Nie naley wykonywa na budowie jakichkolwiek patzer spawanych, aby nie uszkodzi
zabezpieczenia antykorozyjnego.

ST M.19.01.05.
-379 -



6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymaga
0golne”.

6.1. Kontrola montazu oston przeciwporaeniowych polega na:

- sprawdzeniu jak@i elementow sktadowych oston,
- sprawdzeniu mocowania i pionoyed ustawienia,

- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniugcznikow.

7. Obmiar robo6t

Jednosty obmiaru robét jest 1 M wykonanej i zainstalowanej ostony
przeciwporaeniowej na wiadukcie.
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w Specyfikadyl D0.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbiodr robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w Specyfikadjil D0.00.00 "Wymagania ogolne".
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pktu 6 daly

wyniki pozytywne.
9. Podstawa ptatndci

Ogdlne wymagania dotygze pfatnéci podano w Specyfikacji D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

Cena wykonania robot obejmuije:

— zakup i transport materialéw nieginych do wykonania robat,
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego oston,

— monta oston do pagczy,

— regulacja zamocowanie oston do gy,

— oczyszczenie terenu po zakaeniu prac,

- wykonanie niezidnych pomiaréw i bada

10. Przepisy zwazane

PN-H-93000 Stal wglowa niskostopowa. Walcéwka ighy walcowane na gaco.
PN-H-93401 Stal walcowana.akowniki rGwnoramienne.
PN-S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowemagania i badania.

PN-EN 10025-1:2008 Wyroby walcowane naagor z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznyckinjapowinny odpowiadéa drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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