SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 03.01.01b

POLKI DLA MIGRACJI ZWIERZAT W PRZEPUSCIE
ZELBETOWYM 2,0x2,0m
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonywaniem poélek dla zwierzat w przepuscie o wymiarach 2,0x2,0m
zaprojektowanym w ciagu obwodnicy §rodmiejskiej w Wyszkowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu 1 realizacji robot zwigzanych z wykonaniem projektowanych poétek zgodnie z p.
1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonaniem potek dla zwierzat w przepustach jako samodzielnych
elementow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Przepust - obiekt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzacy
do przeptywu matych ciekéw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.

1.4.2. Prefabrykat (element prefabrykowany) - czes¢ konstrukcyjna wykonana w zaktadzie
przemystowym, z ktérej po zmontowaniu na budowie, mozna wykona¢ przepust.

1.4.3. Przepust monolityczny - przepust, ktorego konstrukcja nos$na tworzy jednolita cato$c,
z wyjatkiem przerw dylatacyjnych i wykonana jest w catosci na mokro.

1.4.4. Przepust prefabrykowany - przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z
elementow prefabrykowanych.

1.4.5. Przepust betonowy - przepust, ktorego konstrukcja no$na wykonana jest z betonu.
1.4.6. Przepust zelbetowy - przepust, ktorego konstrukcja nosna wykonana jest z zelbetu.

1.4.7. Przepust ramowy - przepust, ktorego konstrukcja no$na wykonana jest w ksztalcie
ramownicy pracujacej na obciazenie pionowe i poziome.

1.4.8. Przepust sklepiony - przepust, w ktérym mozna wydzieli¢ gorng konstrukcje tukowa
przenoszaca obciazenie pionowe i poziome oraz fundament tuku.

1.4.9. Przepust rurowy - przepust, ktorego konstrukcja no$na wykonana jest z rur
betonowych lub zelbetowych.

1.4.10. Scianka czotowa przepustu - element poczatkowy lub koncowy przepustu w postaci
scian rownolegltych do osi drogi (lub gltowic kohierzowych), stuzacy do mozliwie
fagodnego (bez dlawienia) wprowadzenia wody do przepustu oraz do podtrzymania stokow
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nasypu drogowego, ustabilizowania stateczno$ci calego przepustu i czg§ciowego
zabezpieczenia elementow srodkowych przepustu przed przemarzaniem.

1.4.11. Skrzydta wlotu lub wylotu przepustu - konstrukcje laczace si¢ ze S$ciankami
czolowymi przepustu, rownolegle, prostopadle lub ukosne do osi drogi, stuzace do
zwigkszenia zdolno$ci przepustowej przepustu i podtrzymania stokéw nasypu.

1.4.12. Stal — stop zelaza z weglem plastycznie obrobiony i obrabialny cieplnie o zawartosci
wegla nieprzekraczajacej 2,06%, co odpowiada granicznej rozpuszczalno$ci wegla w
zelazie (dla stali stopowych zawarto$¢ wegla moze by¢ duzo wyzsza).

1.4.13. Stal nierdzewna (zwana takze INOX lub nierdzewka) — grupa stali o specjalnych
wlasciwosciach fizykochemicznych, odpornych na korozje ze strony np.: czynnikow
atmosferycznych (korozja gazowa), rozcienczonych kwasow, roztworéw alkalicznych
(korozja w cieczach).

1.4.14. Potka — pozioma plaszczyzna przymocowana do $ciany przeznaczona do uktadania
na niej ré6znego rodzaju przedmiotow.

1.4.15. Blacha — wyréb hutniczy, ktorego grubos¢ jest znacznie mniejsza od dlugos$ei i
szerokosci. Grubosci blach leza w granicach od dziesiatych czgsci milimetra do
kilkudziesieciu milimetrow.

1.4.16. Wspornik — belka umocowana np. w $cianie jednym koncem (drugi koniec nie ma
podparcia). Jej zadaniem jest podtrzymanie elementu wystajacego przed lico $ciany
wewnatrz lub na zewnatrz (balkon, wykusz, pomost, itp.).

1.4.17. Ztacze spawane — rodzaj zlacza powstajacego w procesie fizycznym taczenia
materialdw poprzez ich miejscowe stopienie i zestalenie. Stosowane np. do taczenia metali
(gtownie stali) 1 tworzyw sztucznych. Przy spawaniu zwykle dodaje si¢ spoiwo tj. stapiajacy
si¢ wraz z materiatem rodzimym materiat dodatkowy, wypelniajacy spoing.

1.4.18. Kotek rozporowy — element zlaczny, wykorzystywany do mocowania lub osadzania
wkretow, Srub lub bolcow w $cianach, posadzkach i stropach (cementowych, ceglanych,

gipsowych, itp.).

1.4.19. Sruba — jest elementem potaczenia gwintowego. Laczniki te znajduja réznorakie
zastosowania, dlatego tez wystgpuja w wielu odmianach zawartych w normie PN-91/M-
82055. Sruby réznia si¢ miedzy soba wielkoscia, ksztaltem tba, trzpienia oraz zakonczenia.

1.4.20. Wkret — tacznik w potaczeniu gwintowym dociskowym. Alternatywa wkreta w tym
polaczeniu jest §ruba dociskowa, rozniaca si¢ od wkreta sposobem utwierdzenia, ksztattem i
typem tba — Sruby nie posiadaja nacigcia.

1.4.21. Podkladka — element pomocniczy w potaczeniach gwintowych. Podktadka
umieszczona jest pomigdzy tbem Sruby i wkreta lub nakretka, a elementem taczonym.

1.422. Wady - wszystkie przypadki przekroczenia wartosci dopuszczalnych po
uwzglednieniu okreslonych tolerancji.
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1.4.23. Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwiazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.24. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowej.

1.4.25. Usterki — wszystkie przypadki wystepujace na budowie nie okreslone wymaganiami
w poszczegolnych SST, a spowodowane np. warunkami atmosferycznymi przez fakt braku
odpowiednich zabezpieczen za strony Wykonawcy, uszkodzenia mechaniczne
spowodowane dzialaniem Wykonawcy itp.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodno$¢ z dokumentacja Projektowa i poleceniami Kierownika Projektu, jak réwniez za
zachowanie bezpieczenstwa wszelkich czynnosci na terenie budowy, odpowiedzialnos¢ za
metody uzyte przy budowie, oraz ich zgodno$¢ z zapisami SST.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” pkt 2.

Wykonawca jest zobowiazany dostarczy¢ materialy zgodnie z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz odpowiadajace wymaganiom norm i posiadajace aprobaty
techniczne wydane przez odpowiednie instytuty badawcze.

2.2. Rodzaje materialéw

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu potek dla zwierzat w przepuscie,
objetych niniejsza SST sa:
— blacha ze stali nierdzewnej gr. 3mm,
— humus jako podtoze na poiki,
— piasek jako podtoze na poiki,
— kotlek rozporowy srubowy, podktadka, sruba z tbem pod klucz 6x80mm,
— montaz potek.

2.3. Wyroby walcowane - stal nierdzewna
2.3.1. Wymagane wiasciwosci stali

Poszczegodlne elementy konstrukcji potek stalowych w zalezno$ci od warunkow ich
eksploatacji, nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami i zaleceniami przedstawionymi w
normach:

- PN-EN 10028-1:1993: wymagania ogolne;
- PN-EN 10163-1:1991: wymagania ogolne.
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Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastgpujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwale ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Dopuszcza si¢ zamiennego uzycia innych stali i innych przekrojow wylacznie za zgoda
projektanta konstrukcji.

2.3.2. Laczniki

Kotki rozporowe s$rubowe, Sruby i podkiadki i inne akcesoria do laczenia
konstrukeji stalowych z konstrukcja przepustu powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:

- PN-1SO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:
-$ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 20898-1: 1992,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039.

2.3.3. Materiaty do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002.

2.3.4. Kontrola jakosci.

Stal dostarczona na budowe musi posiada¢ atest producenta zawierajacy:
— nazwe¢ wytworcy oznaczenie wyrobu wg PN numer wytopu lub partii, masg partii
— stal przed jej uzyciem do konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, z luznych ptatkéw
kurzu i blota,
— niedopuszczalne jest stosowanie stali zanieczyszczonej thuszczami i farbami.

2.3.4. Sktadowanie materialow i konstrukcji.

Elementy konstrukcji stalowych i materialy dostarczone na budowe powinny by¢
wyladowane dzwigami. Elementy ciezkie, dlugie i wiotkie nalezy przenie$¢ za pomoca
zawiesi 1 usztywni¢ przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Na miejscu skltadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje
niezwlocznie po ich nadejsSciu, segregowa¢ i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyrownanej do poziomu ziemi. Elektrody
sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.
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Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
3. Sprzet

Wykonanie konstrukcji stalowych prowadzone bedzie przy uzyciu sprz¢tu przeznaczonego
do montazu.
Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

- gwintarkami, wiertarkami,

—  wkretarkami.
Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie, posiadac
aktualne §wiadectwa legalizacyjne oraz spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spelnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny odpowiadaé
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunigciu, odksztatceniu,
przewroceniu itp. Sposob zatadunku, transportowania i rozltadunku nie powinien
powodowa¢ powstania deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem i zdeformowaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania rob6t

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST ,Wymagania ogblne”.
Wykonanie robdt powinno by¢ zgodne z normami oraz warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdt budowlano montazowych konstrukcji stalowych.

5.2. Zakres wykonania robot w Wytworni
Zakres robot zlecony do wytworni okresla projekt wykonawczy konstrukcji wraz z
warunkami szczeg6lowymi umowy.

5.3. Probny montaz konstrukcji stalowej
Przed wystaniem elementéw montazowych konstrukcji stalowej na plac budowy nie
wymaga si¢ dokona¢ probnego montazu w Wytworni.

6. Polaczenia na kotki rozporowe Srubowe

Elementy konstrukcji stalowej przej§¢ dla zwierzat przeznaczone do montazu na kotki
rozporowe srubowe do $cian przepustu powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i tak:
— trzpienie trzeba tak dopasowaé do otwordw, aby $ruba wchodzita w otwoér po
lekkim uderzeniu mtotkiem,
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— nalezy dobrac¢ $ruby o takiej dlugo$ci gwintu na trzpieniu, aby zwoje nie wchodzity
w otwor montazowy poiki, co najmniej dwa zwoje znajdowaly si¢ przed
powierzchnia potki,
— powierzchnig gwintu i podktadek przed montazem nalezy pokry¢ warstwa smaru.
Sruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

7. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci wykonania nowej konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normach przedmiotowych.
Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem
jest sprawowanie nadzoru nad prawidlowym montazem.

Ocena poszczegolnych robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

8. Zakres kontroli badan

8.1. Warunki ogdlne

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

8.2. Kontrola montazowa konstrukcji:

—  kontrola stali,

— sprawdzenie elementow stalowych,

— sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

— sprawdzenie potaczen,

— sprawdzenie zgodnos$ci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja

projektowa,

— jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza protokot odbioru i wpis do Dziennika Budowy.

8.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowe;:
— kontrola stali,
— sprawdzenie elementéw stalowych,
— sprawdzenie wymiarow elementéw w stanie gotowym do montazu,
—  kontrole jakosci wykonania z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji,
— sprawdzenie potaczen.

8.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementow konstrukcji stalowej;
— sprawdzenie zgodno$ci wykonania elementow konstrukceji stalowej z dokumentacja
projektowa.
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9. Obmiar robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano z SST ,,Wymagania ogo6lne”.
Jednostka obmiarowa jest kg (kilogram) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej
jako catosci lub zakres rzeczowy okre$lony na podstawie projektu technicznego.

10. Odbiér robét

Inspektor, w porozumieniu z wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementow
konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbhudowania w istniejaca konstrukcje.

Odbior konstrukcji po roztadunku i usunigciu uszkodzen powstatych w transporcie winien
by¢ wykonany w obecnoSci Inspektora i powinien byé przez niego zaakceptowany.
Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet
dokumentow dotyczacych wykonanej konstrukcji.

Odbidr konstrukceji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST 1 wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub niniejszej SST daly wyniki

pozytywne.

12. Przepisy zwiazane

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie przechowywanie

i transport.



